Bedienungsanleitung

MIC 900 / MIC 1100 / MIC 3000

Prozess-Steuerung

D

° ...

° ] . -

HEEE

o »
T

.
C2)

6 (T
80 ;

Ol

i =0~
e S
off off «}

& -ila

Programm

V00.21
Stand 25.05.2023_01

Mess- und Regeltechnik
Prozess-Steuerungen
Hardwareentwicklung
Softwareentwicklung
Sonderelektronik
Food-Technology
Prozess-Visualisierung

aditec

CONTROLS for
FOODTECHNOLOGY

aditec gmbh

Talweg 17

D-74254 Offenau
Tel.:+49(0)7136 96122-0
Fax:+49(0)7136 96122-20
www.aditec.net

eMail: info@aditec.net




Bedienungsanleitung MIC 900/ MIC 1100/ MIC 3000  Qditec

Ce CONTROLS for

FOODTECHNOLOGY
Inhaltsverzeichnis

I o 1 1 0 Vo PSRRI 5
1.1 UBBISICNE ...ttt ettt ettt s ettt e et e et et e b et e st eseeseeaeebeeteebe et et e e et eneane e 5
1.2 Bedien- und ANZEIGEDEIEICNE .........uviiiiie e 6
1.2.1 Eingabe / Anzeige- Bereich (TOUCH).......cciiiiiiiiiiic e 6
1.2.2 U] o] 1S3 = 1S3 1= o P TP 6
1.3 Funktionen der BildSChIrMEASTATUL ...........oooiiiiieeiiiiie e 9
1.3.1 MIC 1100 / MIC 3000 Funktionstasten (Ziffern-Buchstabentasten) .............ccccccceveveeeiiinnns 9
1.4  Eingabe NUMETISCREI WEITE .....cco ittt ettt e et e e et e e e snreeeeaae 11
141 MIC 1100 / MIC 3000 Funktionstasten (Zifferntasten) ..........ccccooceeiiiiieeiniiiee e, 11
1.4.2 DISPIAYSPEITE ..ttt e e et e e e e e e e e nnes 11
S -1 (=Y =T = 2 PP PPP 12
2.1  Programmgruppen und Programmbilder im Standby ............ccccceeiiiiii e 13
2.2 ProgrammausWahl ...........cooiviiiiiiiiiiiiicieieiieeeeeeeeeeee ettt ———————a————————————————————_ 13
22.1 e roTo =T aa] 00 01010 0] 0 =] oo PP P PPN 13
2.2.2 e roTo =T a] 0] aF=T 0 0= SRR POPPUPTRTTNN 13
2.2.3 FAVOITEEN-LISTE ......eeiiieiee ettt e e e e st e e e e e e e s e b e e e e e e e s 14
2.3 SCRMAUSWANL.......eeiiiiiie e e e e e s e e e e e e e s e e re e e e e e e aanne 14
231 AUSWah! UDEI SCHIINAMIE ....oiii i e e e e e e e ee e e e e e s enneees 14
2.3.2 Auswahl Uber SChItNUMMET ... e e e e e s ee e e e e e s ennenes 14
2.3.3  Weiterschaltung der Programmschritte Giber Flhrungsleiste ..........cccccceeviviiee s 15
P 1 N 01 0o o 11T o (= SRR 15
2.5 ProgrammIAUIZEITEN .........ueiiiiiiiie et 16
FZ T @ T o 11T g =1 L= AN =] o = o PSPPIt 17
2.6.1 OPLIONAIE SOHWEILE ... .. s 17
2.6.2 PrOZESSANZEIGE ..uvviieieeieieiiteeeeeeettaeeeeeeeteeeseaeeeeeaeesaeeesssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsnsnnnnes 17
2.6.3 Aggregate- Und RElAISANZEIGE .....oeevvviiiiiiiiiieiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeee et eeaeeeeeaeeeeeseseaeaeseeersseserennnes 18
2.6.4 Meldungen (BetriebDSMEIdUNGEN)........uuuiueeiieieieieieieeeeeeieeeeeeeeeseseaeeeraseeeseeeeeeererererrrnrarernrnne 18
2.6.5 N = T =1 o [0 o 1= o PRSPPI 18
2.6.6 Optionale RegeIKreiSE / MESSWEITE ........uuiiiiiiiiee ittt e e e 18
2.6.7 = Y70 1 (= o PR 19
2.6.8 1N 141 o PR 19
26.9 AGOregate-TaASIEN ......coeiiiiiiiiiii ittt een e e nnnnnne 19
2.6.10 AQOregate-MOGUIE ........ooiiiiiie e e 19
2.6.11  SchrittWeiterSCRAltUNG .........cvviiiiiieeiiieieeeeeeeeeeee ettt e e e e e eeeeeeseesasassssssssssssresnnes 20
2.6.12  ANAIOYGE AUSTENTE ..ooeeiiieiiiiiiieiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseeesesseesessesassssesssssssssssssssasssssssssssssnsnnnnes 20
2 A ¥ 1 0T o =] 1= 13 (= PO PPPPt 20
2.7.1 SEArtSEIte / PrOfile ......eoiiieiie e 20
2.7.2 e LoTo =T 010] o 0[PP PRSP PURTNN 20
2.7.3 ProgrammscChritt DEArDEITEN .........evviiiiiiiiiiiiiieee it e e eeeeseeaeessssessesraseranene 20
P2 S T | 010 0. F= 0] £ £ (=T ] (= PSR 21
B MENU SBITE oottt e oot e e e e e bbb et e e e e e e e e b r e e e e e e e e e aanbeeaees 21
4 Programmi€rMOAUS .....cccoiiiiiiiiii e 22
4.1 ProgrammWaR] ... ...t e e e e e e e e e e e e b e e e e e e e e e e e nbreteeaaeeaaaane 22
4.2 FavoritenliSte @rStEIIEN . ..ot e e e e e e ee e e e e e e aane 22
4.3 Programmschritt DEArDEITEN . ........ooii e 23
4.3.1  Ansicht Programmschritt bearbeiten ... 23
4.3.2 Programmbilder ZUWEISEN .........cooi it e e e 24
4.3.3 o] [T o L= T T= 1 o= PP PPOPPRR 25
434 Eingabe eiNeS DEIAWEITES ......ccoiuiiiiiiiie et 25
4.3.5  WiederholSchritte fESIEOEN ......cooi i 25
4.3.6 Programme / Schritte kopieren, ldschen, einflgen...........cococeiiiiiin e, 26
4.4 Verkettung VON PrOGramIMEN ........cioiuuiiie et e aiteeeesaitieeesssteaessnnteeesasbeeesanbeeesssbeeeesnnbeeessnnees 27
4.5 Reinigungszeiten im Programmiermodus erstellen / Andern ..........ccooociiieiiiiiiniiiiiieee s 28
4.6  Programmerstellung mit VISUNEL ........ouuiiiiiiiie ittt e e e e aaees 28
46.1 Freischaltung VISUNET..........uiii e a e 28
46.2 Programmbearbeitung mit VISUNEL ... 29

Stand 25.05.2023_01 Seite 2



Bedienungsanleitung MIC 900/ MIC 1100/ MIC 3000  Qditec

CG CONTROLS for
FOODTECHNOLOGY
D PIrOGIAMIMSTAIT. ... .eiiieiiiie et e et e e e e s et e e e st 29
5.1.1 STANT SOTONT .ttt e e e e et e et e e e s e s r et e e e e e e e n e reeaeeeas 29
5.1.2  StArt MIt URIZEIt....eeeeiiieeee ettt et e e e 29
5.1.3 Start eines Programms mit Chargen-NT. .......cc.cooiiiiiiiiiiiiee e 30
5.1.4  Anmeldung / Abmeldung €iNES SENSOIS ........ccoiiiiiieiiiiieeiiie et 30
5.1.5 Betriebsstundenmeldungen auf den Bedienerseiten............cccccveeiiiiiiiiiiie e 31
I 2 7= (g T=T o 1= o 4T Yo LU PRSP 32
L% AN o £=Tod g T= 111 o= To [T Vo 11 g To = o USSR 32
6.1.1 Negative Kernabschaltung (Duschen/AbKUhIEN) .........ccoiviiiiiiiiiii e 32
6.1.2 DT O T T o PP PP P P PP PP PP PPPPPPPPPPPPIN 33
6.2  Flichtige ANAerung der SOIWEIE ...........covivecviiriiie ettt sste e sre st ae e s esbesre e 33
6.3  Chargen-Nummer im BeLHED ........ccoi i e e e e e e s s e e e e e e e e aennnes 34
6.4  Schrittweiter- und ZUrlGCKSCNAIUNG .......ooiuriiiiiiiiii e 34
6.5  Programm @nNaAEN............ooiiiiiiiii e 34
6.6 EINZEISCNMIISIEUEBIUNG ... .eeiiiiiiiiie ittt e s snneee s 35
6.7 AIGIMSIGNAL ...t b et a e anneee s 35
6.8  SChNEl-ENEUCHIUNG ...ttt e e e e s s 36
6.9 Maximale SChIttZEITANZEIGE ... ..eviiiiiiii e 36
6.10 Reinigungszeiten im Betriebsmodus KONtrollieren ...............eeeeevviiiviiiiieeiiiiieieeeeeeeeveeeeeveeenenes 36
A 1] o 4 = 10 Y g 1ST=T= 1 (- PSP 36
S T = () 1 SRS 37
8.1  Datum UNA URNIZEIT ......oiiiiiiiiiiiiiiiie et e st e e e s e st e e e e e e s e snnereeeeaaeesannnes 37
8.2  Datenlogger FUNKLONEN ........coiiiiiiiiiee ettt nb e e e e 38
8.3  Signal freigeben DZW. SPEITEN ......ooo i 39
8.4  Chargen-NI-Freigabe .... ..o e 40
8.5  Programime [AUEN. .........oii i 40
8.5.1 Programme [QOEN ...........ueieieieiiieieieeeieie e ieeeeeeeeeeeeeeeeeesesseseeeasesssssssssssssssssssssssssssesssnsnsnsnnnnes 41
8.5.2 Programme auf USB KOPIEIEN.........euiiiiieieiiiieeiieisieiiteeteeeeeeeeeeaeeaeeeeaaeesssssssassssssssssnsssssnnnnes 41
8.5.3 Datenlogger Daten auf USB SPEICHEIN ..........vvviiiiiiiiiiiiiiieiieeeieeeeeeeseeeseee e eeeeeeavaneeenenes 41
I I V=T £1 10 a L= g =T g V4= T [ o PRSPPIt 41
8.7  AAMINIStratoren (A VO0.07) .......uueueieieriiieeieieeeeeeeseeeseesesessnrssessesesereeerererereeerere———————————————.. 42
8.7.1 Konfiguration/Anderung der AdministratoreinStellungen .............cccoveveveeeveveriereeieeerenenes 43
8.7.2  Anzeige des aktuellen Bedieners im BetriebSmOduUS ..........ccoeevviiiiiiiiiieeeiiiiiiieeee e 45
8.8  BetriehsStuNen StaNnd..........c..vviiiiiiei i e e s rr e e e e e e e anne 45
8.9  BIldSCHINMSCRONET ......eeiiieii ittt e e e e e e st e e e e e e s e snnnenneeaaeeeaannes 46
S I L] 4= T £ - | R PP T PR TT PP PPPRPN 46
10 Fehlerliste (MOGliche Probleme) .......ooo i a7
11 N =Y ] LU E=3=3 o ] o PSPPSR 48
111 1Y (O 0 48
11.2 1 (Ot I 0O S 49
11.3 IMIIC 000 ... eeeee ettt ettt et e et e e et e e st e e e st e e e e aaa e e e e saaeeeasba e e e e aanae e e e nnaeeeaanareeennnnaeaean 50
12 TECHNISCNE DAEN ...ttt e e e e et b et e e e e e s e babbeeeeeeeeeaannnes 50
12.1 1T L L0 ST SRI 50
12.2 1T 00 RSO SPI 50
12.3 1T T L0 0 RSP SPPI 50
13 ADDIAUNGSVEIZEICINIS ..oiiiiie e 51
14 StICNWOITVEIZEICNIS ..ot e e e e e e e e anb e eeaa e as 52
15 SICNEINEITSNINWEISE ...t e e e e e e bab e eeaa e as 54

Stand 25.05.2023_01 Seite 3



Bedienungsanleitung MIC 900/ MIC 1100/ MIC 3000  Qditec

Ce CONTROLS for
FOODTECHNOLOGY

In dieser Bedienungsanleitung benutzte Symbole

In dieser Anleitung werden folgende Symbole benutzt, um wichtige Informationen hervorzuheben:
Symbol 'Beschreibung
ﬂ Dies ist eine Info oder ein Tipp.

Achtung!
A Dieses Symbol weif3t auf MalRnahmen hin, die Sie bertcksichtigen sollten, um
potentielle Probleme zu vermeiden.

Zeigt eine Folge von Punkten an, die nacheinander ausgefihrt werden sollten.

Stand 25.05.2023_01 Seite 4
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1 Einfiithrung

1.1 Ubersicht

Die Prozess-Steuerungen MIC 900, MIC 1100, MIC 3000 mit bedienbarer Bildschirmoberflache,
7“ TFT-Display in resistiver Touch-Technologie, mit diversen Schnittstellen und Gehause im Industrie-
Standard, sind fir den Einsatz in universal Koch- und Raucheranlagen sowie Klimarauch- oder
Reifeanlagen vorgesehen.

Die Steuerung ist in der Standardausfihrung mit

4 Pt100 Temperatureingdngen und

2 umstellbaren Eingangen zwischen Pt100 und Strom 4-20mA / Spannung 0-10V oder
Thermoelementen (genormt nach DIN EN 60584) ausgeristet.

Zur Kommunikation stehen folgende Schnittstellen zur Verfiigung: LAN/Ethernet und USB Serial Port.

Zur Anpassung an den jeweiligen Einsatzzweck kann jeder Regelkreis als 2-Punkt-Regler, XP-Regler
oder mit PID-Verhalten versehen werden.

MIC 900:
StandardmaRig stehen 16 Relaisausgange
(12 SchlieRer und 4 Wechsler) zur Verfiigung.

MIC 1100:
Standardmafig stehen 18 Relaisausgange
(14 SchlieRBer und 4 Wechsler) zur Verfiigung.

MIC 3000:
Standardmafig stehen 24 Relaisausgange
(16 SchlieRBer und 8 Wechsler) zur Verfigung.

mic 3000

11:59:27
START

aditec MIC 9oo

Program
Reddenlng

F B
20,0t <[ o]
50| [eo] —
[00:00] o|-[50)

Installation not in o ela(lon 11:59:27
<
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1.2 Bedien-und Anzeigebereiche

Die Steuerung ist in einen Eingabe/Anzeige- und Funktionstasten-Bereich unterteilt.

1.2.1 Eingabe/Anzeige- Bereich (Touch)

Im oberen Bereich befindet sich ein 5" (MIC 1100) bzw. 7 (MIC 900 + MIC 3000) Touchdisplay. Uber
diesen Bereich kdnnen Sie verschiedene Einstellungen vornehmen und es werden Informationen zu
Programmdaten und Eingabemasken angezeigt.

1.2.2 Funktionstasten

Uber die Funktionstasten koénnen Sie mit Hilfe der Cursor-Tasten durch die Bedienungselemente des
Touchdisplays navigieren. Uber die Cursor-Enter Taste kénnen Sie Eingaben bestatigen.

Uber die Kurzwahltasten der Steuerungen MIC 1100 und MIC 3000 koénnen Sie verschiedene
Bedienelemente direkt auswahlen. Einige Funktionstasten sind mit LEDs versehen. Diese Anzeigen
dienen zur Darstellung von verschiedenen Aggregatzustanden.

fFavor iten
gprotten

m
calam! Kaltrauc he

1 le
i ;”( s,lllll.""w""'
w = satami
M Jaqdwurst
i -
.l ‘ | '»Q 27 7

NLAGE AllIHl HHRHH

llll.
0908 o
0@

mic 1100

aditec
Program | 01 | Sausages
[ [Step m kcdden[nﬂ

e f
lm

ﬁﬁﬁn

.
“ n

Sprotten

Salami Kaltrduchern

Schinkenwurst
Salami
Jagdwurst
Reinigung
11:59:27

Abbildung 3: MIC 3000

Abbildung 1: MIC 900 Abbildung 2: MIC 1100
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MIC 900, MIC 1100 und MIC 3000

Anhalten von Programmabléufen und Bestatigung der

&V

S

Cursor rechts +

Cursor oben

Cursor unten

Cursor ENTER

® naysa (nur MIC 900 | 5 o Fortsetzung der angehaltenen Programmablaufe.

Pause + MIC 3000) LED blink — Programm im Haltemodus /

Startzeitvorwahl lauft

. Starten und stoppen von Programmen

gﬁ‘]" Start / Stop LED leuchtet — Steuerung in Betrieb

P LED blink — Programmende
. Weiterschaltung der Bedienelemente in horizontaler
Cursor links -

Richtung nach links.

Weiterschaltung der Bedienelemente in horizontaler
Richtung nach rechts.

Weiterschaltung der Bedienelemente in vertikaler
Richtung nach oben. Eingabe von Zahlenwerten

(inkrementierend).

Weiterschaltung der Bedienelemente in vertikaler
Richtung nach unten. Eingabe von Zahlenwerten
(dekrementierend).

Bestatigung der selektierten Schaltflache

Nur MIC 1100 + MIC 3000

(o) B2l [w) el (=]

Funktionstasten 1-5

Je nach aktueller Anzeige der Seite andert sich die
Funktionalitat der Tasten. Die aktuelle Bedeutung der
Tasten entspricht den Schaltflachen der
Fuhrungsleiste.

In der Menuansicht besteht folgende Bedeutung:

F1 — Konfiguration

F2 — Service
F3 — Startseite
F4 — Profile

F5 — Programme

Kurzwabhltaste fur Eingabe des Sollwerts Temperatur

@'] Kammertemperatur | (min, max)
LED leuchtet — Heizung ist aktiv
. . . .
@ Schrittzeit Kurzwahltaste fur Eingabe des Sollwerts Schrittzeit
LED leuchtet — Steuerung in Betrieb
. . . . .
O Funktionstaste Funktionstaste, frei Zuordnung mdéglich

(in Vorbereitung).

@ (nur MIC 3000)

max

Feuchte max

Kurzwahltaste fur Eingabe des Sollwerts Feuchte max.
LED leuchtet — Entfeuchtung ist aktiv

Stand 25.05.2023_01
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Kerntemperatur

Kurzwahltaste fur Eingabe des Sollwerts
Kerntemperatur
LED leuchtet — Kuhlung ist aktiv

Umluftstufe

Kurzwahltaste fur Anderung der Stufe eines
mehrstufigen Umluftmotors (falls konfiguriert)
LED leuchtet — Umluftstufe 1 (niedrig) aktiv

LED blinkt langsam — Umluftstufe 2 (mittel) aktiv
LED blinkt schnell — Umluftstufe 3 (hoch) aktiv

A (nur MIC 3000) Delta Kurzwahltaste fur Eingabe des Sollwerts Delta
Feuchte min Kurzwahltaste fir Eingabe des Sollwerts Feuchte min
LED leuchtet — Befeuchtung ist aktiv
MIC 3000 MIC 1000
®n
Prp:;. Programmnummer | Eingabe der Programmnummer
®w
St:rp Step Schrittweiterschaltung, Schrittauswahl
Crpoka Line Bestatigung einer Eingabe und fokussieren des
Line nachsten Objekts.
Aufrufen des Testmodus / Umschalten des
e N Tastaturmodus (Zahlen / Grol3- Kleinbuchstaben)
Tect Tes’twr?ggéjosg LED aus — Zahlen
Test (nur ) LED leuchtet — kleine Buchstaben

LED blinkt — grol3e Buchstaben

Ziffernblock Eingabe von Zahlenwerten bzw. Zeichen
oA ABBT 101 |
'|"/_ (nur MIC 3000) Plus/Minus Umschaltung zwischen positiven / negative Werten
L]
‘“I} (nur MIC 3000) Handprogramm Taste ist momentan ohne Funktion

Kurzwahltasten ermdéglichen einen direkten Zugriff auf bestimmte Sollwerte (und Istwerte im
Betrieb) zum Veréndern bzw. Kontrollieren der Werte.

Stand 25.05.2023_01
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1.3 Funktionen der Bildschirmtastatur

Schinken <<| C

qlwlel|lr|t]z|lu]li]J]o]|lp

als|d|lflg|lh]j]|lk]]!

yilx|lc|lv|b|n|m

shift | .?123 Enter Esc

<<

shift

2123

Enter

Esc

mare

Abbildung 4: Tastatur

Einfligen/Ersetzen Modus

Loschen eines einzelnen Zeichen

Léschen des gesamten Textes

Grof3- /Kleinbuchstaben

Zahlen und Sonderzeichen

Eingabe ubernehmen

Vorgang verlassen, ohne die

ursprunglichen Einstellungen zu
verandern

Mehr Sonderzeichen

MIC 1100 / MIC 3000 Funktionstasten (Ziffern-Buchstabentasten)

Abbildung 5: Ziffernblock Texteingabe MIC 1100

Stand 25.05.2023_01
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Abbildung 6: Ziffernblock Texteingabe MIC 3000

Die Texteingabe kann auch uber die Funktionstasten 0 - 9 durchgefiihrt werden. Wahlen Sie den
Eingabewert Uber die Cursortasten aus und wechseln tber die Return-Taste in den Eingabemodus.
Nun geben Sie Uber den Ziffernblock der Funktionstasten den gewlinschten Wert ein und bestéatigen
mit der Return-Taste. Der Cursor kann mit den Pfeiltasten bewegt werden.

Zwischen verschiedenen Tastaturmodi kann durch Betéatigen der Taste ,, Test*
umgeschaltet werden. Wahrend der Texteingabe zeigt die LED in der Taste ,, Test*
A den gewahlten Tastaturmodi an.

LED aus — Zahlen

LED leuchtet — kleine Buchstaben

LED blinkt — groRe Buchstaben

Méchten Sie ein Zeichen entfernen, bringen Sie den Cursor auf die zu I6schende Stelle.
Uberschreiben Sie diese mit einem Leerzeichen. Betatigen Sie die Taste ,9“ 3-mal oder die Taste ,0°
einmal, bis das Leerzeichen erscheint.

Eingabe von Sonderzeichen
Die Sonderzeichen kdnnen mit Hilfe der Taste ,,0 eingegeben werden. Es stehen folgende Zeichen
zur Verfligung:

eer |. [ v 2 Jw [+ | [- [+ [= J# [+ [C D

Stand 25.05.2023_01 Seite 10
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1.4 Eingabe numerischer Werte

Zur Eingabe von numerischen Werten wird ein Ziffernblock verwendet.
OFF Dieser wird bei relevanten Eingaben angezeigt.
11213
4 5 6 C - Wert im Eingabefeld I6schen
71819 +/- ,
- Umschaltung des Vorzeichens
[ I
Esc - Tastatur schlieRen. Die Anderung des Sollwertes
+/-| OFF werden nicht ibernommen
Esc| Enter OFF - Sollwert deaktivieren
Abbildung 7: o y
iffernblock Enter eingegebenen Wert iibernehmen

In der Steuerung kénnen auch negative Sollwerte eingegeben werden:
- Um negative Sollwerte in den Schritten programmieren zu koénnen, missen vom
Anlagenbauer die Sollwertgrenzen fur Kammer und Kern negativ eingestellt werden.

A - Es kann ,0“ als Sollwert eingegeben werden. Beim Erstellen eines neuen
Programmschrittes fur Kammer und Kern wird als Sollwert ,OFF“ angezeigt. Das
bedeutet: der Sollwert ist deaktiviert. Sobald eine Zahl eingegeben wird (auch ,0), gilt
der Sollwert als aktiviert. Soll der Sollwert spéater im Schritt wieder abgeschaltet werden,
betatigen Sie Taste ,OFF*.

1.4.1 MIC 1100/ MIC 3000 Funktionstasten (Zifferntasten)
( DEF )

B
( MNO ) ( POR )

Abbildung 8: Ziffernblock MIC 1100 Abbildung 9: Ziffernblock MIC 3000

Die Eingabe von numerischen Werten kann auch tber die Funktionstasten 0 — 9 durchgefuhrt werden.
Wahlen Sie den Eingabewert tber die Cursortasten aus und wechseln tiber die Return-Taste in den
Eingabemodus. Nun geben Sie Uber den Ziffernblock der Funktionstasten den gewtinschten Wert ein
und bestéatigen mit der Return-Taste.

1.4.2 Displaysperre

Beim ca. 3 Sekunden langen Driicken der Taste ,Enter® werden alle Tasten und Touch-Funktion des
Displays gesperrt. Dabei erscheint am unteren Rand des Displays das Schloss-Zeichen.

Um die Sperre wieder zu deaktivieren, muss die Taste ,Enter erneut ca. 5 Sekunden lang betatigt
werden.

Menti < Programm

Stand 25.05.2023_01 Seite 11
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Die Programmabarbeitung ist von der Tastensperre unabhéngig. Das Bedeutet, wird die
Tastensperre im Betrieb aktiviert, wird die Programmabarbeitung weiterhin fortgesetzt.

ﬂ Eine aktivierte Tastensperre hat keinen Einfluss auf die Kommunikation mit VisuNet oder
Serviceprogramm. Auch bei einer aktivierten Tastensperre kénnen Programme uber
VisuNet gestartet und gestoppt werden.

Meistens wird diese Funktion dann benétigt, wenn die Anlage samt Steuerung gereinigt
werden soll.

2 Startseite

Nach Netzanschluss erfolgt das selbststandige Hochfahren der Steuerung mit der Meldung ,Loading
please wait...“. Dieser Vorgang kann bis zu 1 Minute dauern. Danach gelangen Sie auf die Startseite.

A Bitte bedienen Sie das Touch Panel nicht mit spitzen Gegenstanden (z.B. spitzen
Fingernageln, Kugelschreibern, spitzen Bleistiften, Schraubendrehern). Benutzen Sie nur
stumpfe, weiche Gegenstande wie z.B. lhre Fingerkuppe, einen Radiergummi 0.4.

Programme und Schritte
aktuelle Programmfeld | Programmnummer | Programmname Aktuelles Auswabhl der
Pr.gruppe Schrittfeld | Schritthummer | Schritthame Pr.bild opt. Liste

Statusleiste Uhrzeit

Anlage aufBer Betrieb 08:11:12

Fuhrungsleiste

Menti 5 Programm

Abbildung 10: Startseite (Standby)

In der Grundstellung ist kein Programm ausgewahlt, d.h. es werden keine Sollwerte angezeigt. In der
Informationsleiste ist der aktuelle Betriebszustand der Anlage ersichtlich.

Stand 25.05.2023_01 Seite 12
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2.1 Programmgruppen und Programmbilder im Standby

ist. Fragen Sie Ihren Servicetechniker.

ﬂ Programmbilder/Programmgruppen werden nur angezeigt, wenn diese Option freigegeben

e Aktuelles Programmbild: Hier wird das aktuelle Programm angezeigt (nur Anzeige).

e Aktuelle Programmgruppe:
Hier wird die aktuelle Programmgruppe (bezogen auf das aktuelle
Programm) angezeigt. Durch Antippen des Feldes werden alle
Programme, die zu dieser Programmgruppe gehodren angezeigt
und kdnnen ausgewahlt werden.

e Programmgruppen Auswahl:

Programmgruppe

g Bro
02:Brétchen
08:Baguette

Esc Enter | << | > >

Es werden alle 12 Programmgruppen dargestellt, durch Antippen einer Programmgruppe werden
alle Programme, die zu dieser Gruppe gehdren angezeigt und kénnen hier auausgewéahlt werden.

ﬂ Anzeigen aller Programme, die noch keiner Programmgruppe zugeordnet sind:
Programm 00 auswahlen - Feld aktuelle Programmgruppe antippen = es werden alle
Programme angezeigt, die keiner Programmgruppe zugeordnet sind.

2.2 Programmauswahl

Ausgehend vom Standby Modus gibt es drei Mdglichkeiten ein Programm auszuwahlen:

2.21 Programmnummer: ofl
Programm| 01 | Wiener 1)2)3
415|686
Geben Sie Uber den Ziffernblock die gewtinschte 71819
Programmnummer ein, bestétigen Sie mit ,Enter”. —— .
Esc| Enter

2.2.2 Programmname

Programm| 01 | Wiener Programm
01:Wiener ‘!
Eine Liste aller zur Verfugung stehender Programme wird 02:Krakauer
gedffnet. Wahlen Sie ein Programm aus und bestatigen Sie 03:Lyoner
mit ,Enter®. Esc | Enter |<<|>>

Stand 25.05.2023_01
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2.2.3 Favoriten-Liste

Favoriten

Aus einer Favoriten-Liste kann durch Antippen das gewtinschte
Programm gewahlt werden.

Jagdwurst

Schinken

Wiener

Informationen zum Erstellen der Favoriten-Liste, erhalten Sie
unter Punkt 4.2 Wiener

Favoritenliste erstellen, Seite 22.

2.3 Schrittauswahl

Sie konnen auf der Startseite Schritte auswéhlen. Damit ist es moglich im Betrieb Schritte zu
Uberspringen oder einen abgelaufenen Schritt zu wiederholen. Auch im Standby Modus kénnen
Schritte ausgewahlt werden, um z.B. Sollwerteingaben zu tUberprifen oder um ein Programm mit dem
zweiten oder dritten Schritt zu starten.

Ausgehend vom Standby Modus gibt es drei Mdglichkeiten die Schritte umzuschalten:

2.3.1 Auswahl Uber Schritthame

Programm

Istwerte S € h r|tt

260 04:Rt')ten 2

105:Trocknen 1
26 O 06:Trocknen 2

99 9O E07Réuchern 1
00:00 CEACEREAES

15:58:14

Meni < > Programm

Abbildung 11: Auswahl Prozessname

Durch Antippen des Feldes Schritthame wird eine Liste aller Prozesse getffnet. Aus dieser Liste kann
der gewinschte Prozess dem Schritt zugeordnet werden. Zur Bestatigen der Auswahl bestatigen Sie
die Schaltflache ,Enter”.

2.3.2 Auswahl Uber Schritthummer

Durch Antippen des Feldes Schritthummer wird ein Ziffernblock getffnet. Geben Sie die gewinschte
Schrittnummer im Ziffernblock ein und bestatigen Sie mit der ,Enter” Schaltflache.

Stand 25.05.2023_01 Seite 14
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Wiener
Schritt 02 Evakuieren

Istwerte Sollwerte

26.0 Ilm
26.0 I

99.9

Anlage auBer Betirieb 16:00:14 |

Menii < = Programm

Abbildung 12: Auswahl Schritthummer

Im Feld Schritt kénnen auch anstehende Alarme angezeigt werden (z.B. Sensorfehler).

2.3.3 Weiterschaltung der Programmschritte Gber Fihrungsleiste

Programim

Abbildung 13: Fihrungsleiste

Uber die Pfeiltasten der Fiihrungsleiste kann zum jeweiligen vorherigen bzw. nachfolgenden Schritt
umgeschaltet werden.

2.4 Ist-und Sollwerte

Istwert

Symbol

Einheit
Sollwert

Istwerte Sollwerte

Abbildung 14: Ist- und Sollwerte

Istwert:
Aktueller Sensor Messwert oder aktuelle Schrittzeit

Symbol/Einheit (eine Taste):
Symbolisiert die Messgrol3e und zeigt die Einheit an.
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Wenn der Sollwert Kammer max. oder Feuchte max. aktiviert
ist, dient die Taste ,Symbol“ zum Umschalten der Anzeige
zwischen Min-Sollwert und Max-Sollwert. Welcher Sollwert
gerade angezeigt wird, erkennen Sie an dem Kirzel min./max.
im Feld ,Einheit".

Sollwert:

Die Felder fur die Sollwert-Eingabe werden nur fir Sollwerte angezeigt, die im aktuellen Prozess
aktiviert sind. In der Grundstellung werden Sollwerte nicht angezeigt, da kein Programm und Prozess
ausgewahlt ist. Durch Antippen der Schaltflaiche ,Sollwert® im Betrieb wird ein Eingabefeld zur
Anderung des Sollwertes geoffnet. Dabei handelt es sich um eine fliichtige Anderung, die am
Schrittende zurtickgesetzt wird.

Anzeige der aktuellen Schrittzeit im Betrieb
(ab Version VV00.08)

= Doppelpunkt in der aktuellen Anzeige blinkt — Schrittzeit wird gezahit
= Doppelpunkt in der aktuellen Anzeige blinkt nicht — Schrittzeit wird nicht

gezahlt

Hinweis

Bei angehaltener Schrittzeitzahlung wird nur die Schrittzeit nicht gezahlt, alle anderen
Regelungen finden statt. Alle Ausgange (Relais, analoge Ausgéange, etc.) werden

ﬂ weiterhin angesteuert.

Normalerweise blinkt der Doppelpunkt in der aktuellen Schrittzeit-Anzeige im
Betriebsmodus.

Wenn die Schrittzeitzahlung angehalten ist, blinkt der Doppelpunkt nicht. Die Zeit wird rot
dargestellt.

2.5 Programmlaufzeiten

Durch Betétigen des Zeichens @ kann die Programmlaufzeit oder die Restprogrammlaufzeit
angezeigt werden. (&

Aktuelle Schrittzeit 00:03 00:10
Programmlaufzeit: Dauer des aktuellen Programms . ed
(schrittiibergreifend) O O " 0 6 00 'l 0
Programmrestlaufzeit: Zeit bis zum Programmende .
(schrittibergreifend). Berlcksichtigt werden nur die O O : 3 O 00 . 1 0

Schritte mit eingegebener Schrittzeit

Zeit-Angehalten

Die Zeit wird angehalten, der Doppelpunkt zwischen
Minuten und Sekunden (00:05) blinkt nicht und
IAnzeige wird rot dargestellt.

ﬂ Programmrestlaufzeit wird auch dann berechnet, wenn Schritte ohne Schrittzeit programmiert
sind. Lauft ein Schritt ohne Schrittzeit, kann die Programmrestlaufzeit nicht zuriickgezahit
werden. Bei diesen Schritten blinkt der Doppelpunkt in Programmrestlaufzeit nicht.

Stand 25.05.2023_01 Seite 16
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2.6 Optionale Anzeigen

Je nach Einstellung der Konfiguration stehen verschiedene optionale Ansichten zur Verfligung.
Diese Anzeigen dienen zur Darstellung unterschiedlicher Werte. Teilweise kénnen auch Einstellungen
dartiber vorgenommen werden.

Uber die gezeigten Pfeilsymbole kénnen Sie zwischen
verschiedenen freigeschalteten optionalen Anzeigen bléattern.

Abbildung 15: Umschaltung
optionaler Anzeigen

2.6.1 Optionale Sollwerte

Delta oC 0

F-wert F/G 0.00

ar
Umluft =)

Luftumwalzung 1

Wurden zusatzliche Sollwerte (z.B FC-Wert, Delta-Temperatur,
Umluft) bzw. Aggregate-Tasten freigegeben, werden diese in der
Liste ,Optionale Sollwerte* angezeigt.

Durch Antippen des aktuellen Soll-Wertes kann dieser im Betrieb
geandert werden.

(Umschaltung ON/OFF bzw. Anderung von Zahlenwerten (ber
Ziffernblock)

Wurde intelligente Umluft konfiguriert wird aktive Stufe in griiner
Schrift angezeigt.

A Die neuen Sollwerte sind nur fir den aktuellen Schritt giltig. Sie werden nicht dauerhaft
gespeichert und gelten nur bis Ende des Schrittes. Um Sollwerte dauerhaft zu speichern
muss die Anderung unter ,,Programmiermodus®, Pkt. 4, Seite 22 vorgenommen werden.

n Siehe auch

Aggregate-Module kdnnen, im Gegensatz zu den Aggregate-Tasten, dauerhaft programmiert
und gespeichert werden.

Programmeschritt bearbeiten, Pkt. 4.3, Seite 23

Die aktuellen Zustande des Aggregates werden unter
LAggregate- und Relaisanzeige®, Pkt. 2.6.3, Seite 18 angezeigt!

2.6.2 Prozessanzeige

01 |[Evakuieren

02 Evakuieren
03 Réten 1
04 Wirmen
05

06

07

08

09

10

11

12

In der Prozessanzeige werden alle Schritte mit den dazugehérigen
Prozessen dargestellt. Der aktuell ausgewahlte oder ablaufende Schritt
wird blau markiert. Somit ist ersichtlich, welche Prozesse bereits
abgelaufen sind und welche noch folgen.

Stand 25.05.2023_01
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2.6.3 Aggregate- und Relaisanzeige

Nr|Aggregat

01 Heizung

02 Kiihlung

03 Befeuchtung
04 Entfeuchtung
05 Betrieb

06 Signal

07 Umluftstufe 1

Aggregate die im gewahlten Prozess
konfiguriert wurden

roroooo|®

Elektroheizung Aggregate-Module

In dieser Liste werden alle Aggregate, die im aktuellen Prozess konfiguriert wurden, mit ihrem
Betriebszustand angezeigt.

0 - Aggregat aus
1 - Aggregat ein

2.6.4 Meldungen (Betriebsmeldungen)

[nr [Meldungen [an Hier werden alle digitalen Eingénge, die als Meldungen in einem
01 Tiir offen 0 Prozess oder Programm konfiguriert wurden, mit ihrem
02 Umluftmotor 0

Betriebszustand angezeigt.

0 — Kontakt offen
1 - Kontakt geschlossen

ﬂ Meldungen sind nur Informationen und werden nicht
zum Aufzeichnungsprogramm ,VisuNet" gesendet.

2.6.5 Alarmmeldungen

Hier werden alle digitalen Eingange, die als Alarme in einem
03 |Notschalter 0 Prozess oder Programm konfiguriert wurden, mit ihrem
04 Druckwachter 0 . .

Betriebszustand angezeigt.

0 — Kontakt offen
1 - Kontakt geschlossen

2.6.6 Optionale Regelkreise / Messwerte

Der Anlagenbauer hat die Mdglichkeit in jedem Prozess individuell

Aussentemp.  31.6  °C weitere Regelkreise zu aktivieren. In dieser Liste werden alle im
aktuellen Prozess aktivierten Optionalen Regelkreise mit Ist-Wert
angezeigt.
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2.6.7 Favoriten

Favoriten

Jagdwurst

Schinken

Wiener

Cabanossi

Teewurst

2.6.8 Notizen
40706

Linseneintopf

Brihe fir Eintopfe 300g
Linsen,getrocknet 125kg
Kartoffelwdrfel fr 120kg
Porree feiner Schni  80kg
Zwibelwdrfel frisc 80kg

Wiirfelspeck gebrate 80kg
Linsensuppe Compout 7,35kg

2.6.9 Aggregate-Tasten

2.6.10 Aggregate-Module

Rauchklappe
Rauchintervall
Ein 10

Die in der Favoritenliste zugewiesenen Programme werden in
dieser Darstellung angezeigt. Uber diese Anzeige kann ein
Programm gewahlt werden.

Die Erstellung der Favoriten-Liste wird in

Favoritenliste erstellen S. 22 beschrieben.

In dieser Ansicht werden Notizen angezeigt, die zu den

Programmen hinterlegt werden kénnen.

In dieser Ansicht werden die Aggregate-Tasten mit ihren
Schaltzustanden aufgelistet. Aggregate-Tasten ermdglichen dem
Bediener, bestimmte Relais manuell ein- bzw. auszuschalten.

In dieser Ansicht werden die Aggregate-Module aufgelistet.
Aggregate-Tasten erméglichen dem Bediener, bestimmte Relais
manuell ein- bzw. auszuschalten.

Fur Aggregate-Tasten und Aggregate-Modulen gibt es drei verschiedene Arten von Tasten:

= Ein/Aus-Tasten

= Tasten mit Intervallzeit. Dabei wird die ,Ein“-Zeit vom Anlagenbauer fest vorkonfiguriert. Die ,Aus®-
Zeit kann in Sekunden vom Endanwender im Programm eingegeben werden.

= Tasten mit Pulsdauer. Dabei wird die Basiszeit vom Anlagenbauer fest vorkonfiguriert. Die
Pulsdauer kann in Prozent (von der Basiszeit) vom Endanwender im Programm eingegeben

werden.

Stand 25.05.2023_01
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2.6.11 Schrittweiterschaltung

GO Wenn die Einzelschrittweiterschaltung in der Konfiguration
aktiviert ist, kbnnen Sie die Weiterschaltung auf automatisch (GO)
bzw. manuell (STOP) einstellen. Durch die Einstellung ,GO* kann

Schritt STOP die Einzelschrittweiterschaltung deaktiviert werden.

2.6.12 Analoge Ausgange

Schritt

In dieser Ansicht werden die analogen Ausgange mit ihren
Einstellungswerten aufgelistet. Diese Anzeige steht nur bei
Klappe 7 entsprechender Konfiguration zur Verfigung.

2.7 Fiuhrungsleiste
2.7.1 Startseite / Profile

Menf(i < = Programm

Die Fihrungsleiste (Basic-Line) ist in 5 Fuhrungstasten aufgeteilt. Wird die Startseite durch Betétigen
einer Taste verlassen, gelangen Sie von jeder beliebigen Seite mit der Taste ,Startseite hierher
zurdck.

Meni: Mit der Taste ,Men(“ gelangen Sie auf die Men(-Seite
(siehe ,Menii Seite”, Pkt. 3, Seite 21)
Pfeiltasten(<, >): Mit den Pfeiltasten Rechts/Links kdnnen Sie die Schritte des Programms vor
und zurtick schalten.
Programm: Mit der Taste ,Programm® gelangen Sie zum Programmiermodus
Néahere Informationen erhalten Sie unter: 4.
Start: Programm starten. (,Programmstart®, Pkt. 5, Seite 29)

2.7.2 Programme

Startseite << ] Bearbeiten
Startseite: Aufruf Startseite (Standby)
Pfeiltasten(<<, >>): Weiterschaltung in der Programmliste in Zehner-Schritten
Bearbeiten: Aufruf Bearbeitung Programme
Start: Programm starten. (,Programmstart®, Pkt. 5, Seite 29)

2.7.3 Programmschritt bearbeiten

Zurick < > Menti

Zurtck: Aufruf Startseite (Standby)

Pfeiltasten(<, >): Mit den Pfeiltasten Rechts/Links kénnen Sie die Schritte des Programms vor
und zurtick schalten.

Mena: Mit der Taste ,MeniU* gelangen Sie auf die Menu Seite
(siehe ,Menii Seite”, Pkt. 3, Seite 21)

Start: Programm starten. (,Programmstart®, Pkt. 5, Seite 29)
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2.8 Informationsleiste

In der Informationsleiste werden Meldungen, wie Anzeige Betriebsstatus, Alarmmeldungen und
Anlagenzeit, angezeigt.

Anlage auBer Betrieb 14:55:37

15:45:03

3 Menu Seite

Die ,Meni” Seite des Touch Panels ist wie folgt aufgebaut:

Konfiguration

Service

Programme Information

Startseite

Abbildung 16: Menl

= Konfiguration:
Anlagenspezifische Einstellungen der Steuerung.
Die Einstellungen sind mit einem Passwort geschiitzt und kénnen nur vom Servicetechniker
vorgenommen werden.

= Service:
Einstellungen fur Servicepersonal vor Ort: Inbetriebnahme, Wartungsarbeiten etc.
Die Einstellungen sind mit einem Passwort geschiutzt und kdénnen nur vom Servicetechniker
vorgenommen werden.

» Profile:
Einstellungen fiur Bedienpersonal (Endanwender).
Diese Einstellungen sind nicht Passwort geschitzt.

= Programme:
Offnet die Seite Programmwahl

= Information:
Anzeige von Versions- und Einstellungsinformationen.

=  Startseite:
Zurlick zur Startseite
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4 Programmiermodus

n Sollte eine PIN-Eingabe notwendig sein, so ist die Funktion ,Administratoren®, Pkt.8.7,
Seite 42 freigeschaltet. Diese Anderung ist somit nur bestimmten Personal vorbehalten.

4.1 Programmwahl

Um in die Ansicht ,Programmwahl” zu gelangen, gibt es zwei Vorgehensweisen.

1. Ausgehend von der Meni-Ansicht: Betétigen Sie die Schaltflache ,Programme*
2. Ausgehend von der Startseite: Betatigen Sie die Taste ,Programm® in der unteren
Fuhrungsleiste.
Durch Antippen des Programms wéhlen Sie dieses aus. Uber die verschiedenen Pfeiltasten kénnen
Sie sich in der Auswabhlliste bewegen. Alternativ kdnnen Sie auch uber die Cursor-Tasten in der
Ansicht ,Programmwahl“ durch die Liste navigieren.

Nr. Programme Favoriten

lagdwurst

Schinken

05:Schinken Wiener
06:Tiroler

07:Cabanossi

UB:JadWUI'St Teewurst
09:Bockwurst

10: Teewurst

Anlage atBer Betrieb 15:18:20

Startseite << Bearbeiten

Cabanossi

Abbildung 17: Programmauswahl Programmiermodus

Startselte zurtick zur Startseite (Standby)

Blockweise (um 9 Programme) in der Programmliste rickwarts springen
Vorheriges Programm anwahlen

Néachstes Programm anwahlen

Blockweise (um 9 Programme) in der Programmliste vorwarts springen

Bearbeltan Bearbeiten, Kopieren oder Léschen eines Programms

4.2 Favoritenliste erstellen

Waéhlen Sie aus der Programmliste auf der linken Seite ein Programm aus (siehe Abbildung 17).
Durch Antippen einer Zeile in der Favoriten-Liste, wird das Programm auf diesen Platz Gibernommen.
Nun haben Sie die Mdglichkeit, auf der Standby-Seite ein Favoriten-Programm aus der Liste
auszuwahlen und mit der Taste ,Start* zu starten.
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Es besteht nur die Moglichkeit, ein Programm in der Favoriten-Liste zu
A Uberschreiben. Das herkémmliche Léschen eines Programms ist nicht madglich.

Mdéchten Sie dennoch eine leere Stelle in der Favoriten-Liste anzeigen, Uberschreiben
Sie dieses Programm mit einem leeren Programm ohne Programmnamen. Auf der
Standby-Seite erscheint eine leere Zeile in der Favoriten-Liste.

4.3 Programmschritt bearbeiten

Ausgehend von der Ansicht ,Programmwahl“ markieren Sie durch Antippen das Programm, das Sie
bearbeiten mdchten und driicken Sie die Taste ,Bearbeiten” in der Fihrungsleiste. Im nachsten
Options-Fenster tippen Sie ebenfalls auf die Taste ,Bearbeiten.

A Wird im Betriebsmodus der aktuell ablaufende Schritt geandert?, ist die Anderung erst nach
dem Beenden des Schrittes wirksam.

4.3.1 Ansicht Programmschritt bearbeiten

Programmleiste (Hinweis: Programmauswahl , Programme kopieren

Sollwerte (Zusatz: Aggregatmodule,
analoge Ausgange,

Feu.min

Feu.max

Zeit

FrischlLuft 1

Informationsleiste (Anzeige: Status, Wiederholschritte) Uhrzeit

Anlage auBer Betirieb 10:39:08

Fihrungsleiste (zurlick, Schritt zurlick, Schritt vor, Mend, Start

Zuriick < = Menti

Abbildung 18: Programme bearbeiten

! Anderung kann an der Steuerung erfolgen oder auch durch Senden des aktuellen Programms von VisuNet oder
vom Serviceprogramm.
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Auch auf der Seite ,Bearbeiten” ist es moglich, Programme oder Schritte einzufiigen, zu
ﬂ kopieren oder zu I6schen. In das entsprechende Untermeni gelangen Sie durch Antippen

des Feldes ,Programm* bzw. ,Schritt".

Siehe ,,Programme / Schritte kopieren, l6schen, einfligen®, Pkt.4.3.6, Seite 26

4.3.2 Programmbilder zuweisen

ﬂ Programmbilder/Programmgruppen werden nur angezeigt, wenn diese Option freigeschaltet

ist. Fragen Sie lhren Servicetechniker.

Programm | 01 |Brot } I
Bearbsiten | Programmbild

Schritt | 01 Wérmen
— 1o |=loloe
2 3 4 5 6
LICEZ 2
’ 8 9 10 11 12

Esc Enter << | >>

Bearbeiten

|:> Léschen

Exit

Bearbeiten: Durch Antippen des Feldes ,Bearbeiten, wird zur Auswahl eine Reihe von Bildern
eingeblendet. Wahlen Sie das gewlinschte Programmbild aus und bestatigen Sie mit ,Enter*.

Loschen: Durch Antippen des Feldes ,Ldschen®, wird das Programmbild fir das ausgewahlte
Programm entfernt. Das Programmbild steht bei einer erneuten Auswahl weiterhin zur Verfigung.

Exit: Durch Antippen des Feldes ,Exit*, wird die Programmbildauswahl geschlossen.

-

4.3.2.1 Programmgruppe

Programm | 01 |Brot €

Schritt Wéirmen
Programmgruppe Programmgruppe
il 2 3 4 5 ﬂ 8 9 10 At 12
Esc Enter << | 2> Esc Enter <<

Ein Programm kann einer von 12 Gruppen zugeordnet werden.

Die aktuell gewdahlte Programmgruppe wird blau dargestellt. Wéhlen Sie hier eine neue
Programmgruppe oder andern Sie eine bestehende Programmgruppe und bestatigen Sie lhre
Auswahl mit Enter.

Wenn kein Programmgruppenbild in der Steuerung gefunden wird, wird nur die Programmgruppe
angezeigt.

ﬂ Programmgruppenbilder kédnnen von einem USB-Stick in die Steuerung kopiert werden.
Kontaktieren Sie dazu Ihren Servicetechniker.
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& Beim Kopieren von Programmen auf USB oder beim Laden von Programmen vom USB-
Stick, werden Programmgruppen und Programmbilder nicht Gibertragen.

4.3.3 Sollwerteingabe

Durch Antippen eines Sollwert-Feldes wird zur
Bearbeitung eine Eingabetastatur eingeblendet. Warmen
Geben Sie den gewiinschten Wert ein und
bestatigen Sie mit ,Enter”.

Siehe auch 1.3 Eingabe numerischer Werte, S. 11

12:35:44

Zuriick < Menii

Sollwerte die nur den Zustand ON und OFF
besitzen, werden durch Anklicken zwischen den
beiden Zustédnden umgeschaltet. L |

4.3.4 Eingabe eines Deltawertes

Das Kochen im Delta-T-Verfahren (Deltatemperaturregelung) dient der langsamen und gleichmaRigen
Erwérmung der Ware. Dabei wird die Kammertemperatur immer

um den Delta-Soll-Wert héher als die tatsdchliche Kerntemperatur =l A aC 2
der Ware geregelt, d. h. der Temperaturunterschied zwischen der

Oberflache und dem Kern der Ware bleibt immer gleich. Der eingegebene Kammer-Soll-Wert dient als
obere Begrenzung der Kammertemperaturregelung. Ein kleiner Delta-Soll-Wert verlangert die
Kochdauer und das Erwdrmen erfolgt schonender, ein gro3er Delta-Soll-Wert beschleunigt den
Kochvorgang.

Hinweis

- Als Delta-Wert ist eine Eingabe von 0 bis 99°C moglich. Eingabe 0 bedeutet, dass die
Funktion deaktiviert ist.
- Der Sollwert der Kammertemperatur wird wahrend des Programmablaufs aus dem
ﬂ Kern-Istwert plus der eingegebenen Deltatemperatur errechnet.
Beispiel: Kern Istwert (Sensortemperatur)= 50°C

Delta Temperatur (Eingegebene Wert) = 5°C

50°C + 5°C = 55°C

Ubersteigt Kammertemperatur 55°C, so wird die Heizung ausgeschaltet.

4.3.5 Wiederholschritte festlegen

Bei freigeschalteter Funktion ,Wiederholschritte® ist es moglich, fir einzelne

Schritte oder Schrittkombinationen Wiederholungen festzulegen. Schritt

Wechseln Sie in die Ansicht ,Programmwahl®. Wahlen Sie das gewiinschte E ;
infligen |

E Sequenz
Fel
Fel
Zei

Programm aus und betatigen die Schaltflache ,Bearbeiten in der
Fuhrungsleiste. Bestédtigen Sie danach im Auswahlmeni die Schaltflache
.Bearbeiten“. Betatigen Sie die Schaltflache ,Schritt® und wahlen die
Schaltflache ,Sequenz®. Nun kénnen Sie die Schrittweite (von Schritt — bis
Schritt) und Anzahl der Durchlédufe eingeben. Bestétigen Sie die Angaben mit
der ,Enter“-Taste. Die vorgenommenen Einstellungen werden in der
Informationsleiste angezeigt.

|: Kopieren
|: Léschen
|: Exit

Abbildung 19:
Auswahlmeni Schritt
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wimlerholsehritbz Geben Sie ein, welche(r) Schritt(e) wiederholt werden
N soll(en) und wie oft. Betatigen Sie anschlieRend ,Enter*.
i sehriie 03
— Beispiele 1:
Wiz Sepriiel 05 Méchten Sie die Schritte 3 bis 5, 2 mal wiederholen, geben
| Sie ein:
siyraiiuiz| 02 von Schritt -3
bis Schritt :5
[ Léschen l [ Enter Durchlaufe 12
Beispiele 2:

Abbildung 20: Wiederholschritte
festlegen

n Eine Eingabe von ,99“ bei Durchlaufen bedeutet unendliche Wiederholung.

Mdchten Sie die Schritte 2 bis 5, 4 mal wiederholen, geben
Sie ein:

von Schritt 12

bis Schritt :5

Durchlaufe 14

wirksam.

c Ist die Steuerung® im Betrieb und wird die Wiederholsequenz des aktuell bearbeiteten
Schrittes geandert?, ist die Anderung erst nach dem Beenden dieser Wiederholsequenz

4.3.6 Programme / Schritte kopieren, I6schen, einfliigen

Wahlen Sie das zu kopierende Programm.

Wechseln Sie in die Ansicht ,Programmwahl®. ——
Betatigen Sie die Schaltflaiche Bearbeiten in der '
Fihrungsleiste. Es erscheint ein Auswahlfenster. Betatigen I
Sie hier die Schaltflache ,Kopieren®.

Laschen

Exit
L}
Sie kobnnen das ausgewahlte Programm in ein anderes Erogramme kopieren
Programm kopieren. Geben Sie hierfir die entsprechende
s . . Lid

Programmnummer ein und bestatigen Sie mit ,Enter*. Ho b

Kopieren als

Programm -

& Ein Programm wird bei Betatigung der Taste ,,Enter automatisch kopiert.
Ein bereits existierendes Programm wird an dieser Stelle Giberschrieben!

' moglich ab Steuerungsversion 00.18.

2 Anderung kann an der Steuerung erfolgen oder auch durch Senden des aktuellen Programms von VisuNet oder

vom Serviceprogramm.
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Feld ,,Schrittnummer® Einfigen

Nach doppelter Berihrung des Feldes ,Schrittnummer® wird ein

Menifenster geoffnet. Damit haben Sie die Mdglichkeit, Schritte i

einzufligen, zu kopieren oder zu léschen. Kopieren
Léschen

Exit
Einfligen
Einngen Neuer Schritt wird eingefligt! Der

" . X . Lo . . . letzter Programmschritt entfernt
Mdéchten Sie z.B. einen neuen Schritt 2 einfigen, wird der bisherige | und jeder weiterer um eine Pos.

Schritt 2 zu Schritt 3 d.h., alle Schritte werden um eine Stelle nach verschoben! Méchten Sie
hinten verschoben. Der Schritt Nummer 20 wird geldscht. e ey

- ja I nein -
Kopieren

Den ausgewdahlten Schritt in ein anderes Programm oder innerhalb schrmm pmgr,mmm
desselben Programms an eine andere Position kopieren.

Scl'lritl:- Progranin m

Ldschen Léschen

Den ausgewahlten Schritt I6schen. Dabei riicken alle nachfolgenden

Schritte eine Position nach vorn. Méchten Sie wirkiich das

ausgewahlte Programm 1 mit allen
Werten Ioschen?

- ja I nein -

Ein Schritt wird bei Betiatigung der Taste ,,Enter” automatisch kopiert.
A Ein bereits existierender Schritt wird an dieser Stelle tiberschrieben!

Das Loschen oder Einfiigen eines Schrittes kann zu ungewollten Programm-
verkettungen oder Aufldsung von verketteten Programmen fihren! (,,Verkettung von
Programmen“, Pkt.4.4, Seite 27)

4.4 Verkettung von Programmen

In einem Programm besteht die Moglichkeit, mehrere Schritte zu programmieren. Wenn der letzte
Programmeschritt programmiert ist und der Schritt 1 im nachsten Programm ebenfalls programmiert ist,
erfolgt automatisch eine Verkettung dieser beiden Programme.

Ist der letzte Schritt nicht programmiert, beendet die Steuerung das Programm nach dem letzten
programmierten Schritt.

ﬂ Die Anzahl der Programme und Schritte kann vom Servicetechniker individuell eingestellt
werden (Service / Programm-, Schrittanzahl)
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4.5 Reinigungszeiten im Programmiermodus erstellen / &ndern

Fur bestimmte Prozesse stehen Reinigungsoptionen zur Verfligung.

ﬂ Um eine Reinigungsoption in den Programmschritten einzustellen, muss diese von einem
Servicetechniker konfiguriert und aktiviert werden.

Ist in einem Prozess die Reinigungsoption aktiviert, wird im Programmschritt ein Feld
.Reinigungsablaufl* angezeigt.

Bei Betatigen des Feldes ,Reinigung” werden die Reinigungszeiten der einzelnen Sektionen / Strange
angezeigt und kénnen geandert werden.
Bei Betatigen der Nummer ,1“ kann ein anderer Reinigungsablauf? eingestellt werden.

—

9
0

2
5
8

ofl~|s|+-

Schritt |01 |Reinigen ___ EErSERT—".

Ablauf 1 >

Sektionszeiten:
— e Sektion ist im aktuellen Prozess
aktiviert (Anderung moglich)
00:00 <®is — e Sektion istim aktuellen Prozess
00:10 my/s nicht aktiviert (Anderung nicht

00:00 m/s maoglich)

cElpeiid 00:00:42 Berechnete  Gesamtzeit:  aller

Sektionen

Zuriick Menii Reiniounasmaske verlassen

: Ist fir die Reinigungsprozesse eine automatische Schrittzeitberechnung aktiviert®, kann

im Schritt keine Zeit eingegeben werden.

4.6 Programmerstellung mit VisuNet

VisuNet ist ein Visualisierungsprogramm zum Programmieren, automatischen Steuern, Uberwachen,
Aufzeichnen, Archivieren, Fernwirken/Ferniberwachen von Anlagen und Prozessen.

4.6.1 Freischaltung VisuNet

Fur die Erstellung bzw. Bearbeitung von Programmen bendtigen Sie VisuNet in der Version
COMFORT. Es ist notwendig, dass lhre Steuerung fir diesen Dienst freigeschaltet ist. Nahere
Informationen erhalten Sie von Ihrem Anlagenbauer oder von der Fa. aditec.

! Die Bezeichnung des Feldes kann fr jede Anlage individuell eingestellt werden. Bei einer Abweichender
Bezeichnung fragen Sie lhren Servicetechniker.

2 Unter einem Reinigungsablauf wird ein komplettes Zeitmuster mit einzelnen Sektionszeiten verstanden.

3 Bei der automatischen Schrittzeitberechnung entspricht die Schrittzeit der Summe aller in dem Prozess
aktivierten Sektionszeiten (plus die Uberschneidungszeit)
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4.6.2 Programmbearbeitung mit VisuNet

Die Bearbeitung lhrer Programme mit VisuNet entnehmen Sie der Bedienungsanleitung ,VisuNet
Base / Comfort / Premium* — Kapitel 5 ,Programme eingeben, dndern, kopieren und starten®.

5 Programmstart

Nachdem das gewiinschte Programm wie unter ,Programmauswahl®, Pkt. 2.2, Seite 13 beschrieben
ausgewahlt wurde, kann das Programm gestartet werden. Es muss mindestens ein Programmschritt
programmiert sein.

Start mit Uhrzeit
15:16

041016

Enter Exit

Start sofort
Abbildung 21: Starteinstellungen

& Falls in der Steuerung Administratoren aktiviert sind, findet vor dem Programmstart
eine Passwortabfrage statt. Nur Bediener, mit Programmstart-Recht koénnen
Programme starten.

5.1.1 Start sofort
Bei ,Start sofort” geht die Anlage sofort in Betrieb.

5.1.2 Start mit Uhrzeit

Tippen Sie auf das Datum- bzw. Zeitfeld und geben Sie die gewinschte Startzeit und das Startdatum
ein. Anschlieend bestatigen mit ,Enter”.

Liegt das eingegebene Startdatum und Uhrzeit bereits in der Vergangenheit, startet die Steuerung
sofort.

Liegt das eingegebene Startdatum und Uhrzeit in der Zukunft, beginnt die Wartezeit. In der
Informationsleiste erscheint die gesetzte Startzeit und die Schaltflache ,Stop“ blinkt. Wird diese Zeit
erreicht, startet das Programm und die Anzeige in der Infoleiste wechselt auf ,,Anlage in Betrieb*.
Mit der Taste ,Exit* brechen Sie den Startvorgang ab und kehren wieder zur Startseite (Standby)
zurdck.

Wahrend die Wartezeit ablauft, blinkt die Taste ,Stop“ in der Flhrungsleiste. Bei
Betatigung dieser Taste wird der Wartemodus abgebrochen und die Steuerung geht in
den Standby Modus zurtick.
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5.1.3 Start eines Programms mit Chargen-Nr.

Wurde die Funktion ,Chargen-Nr.“ freigeschaltet, fragt die Steuerung zuerst nach einer
Chargenbezeichnung.

| Enter | Exit I

Abbildung 22: Eingabe der Chargen-Nummer

Betatigen Sie die obere Zeile des Feldes Chargen-Nr. Es erscheint eine Bildschirmtastatur zur
Eingabe einer Chargenbezeichnung. Nach Eingabe der Chargen-Nummer bestatigen Sie mit ,Enter®
um die Bezeichnung flr das aktuelle Programm zu Gbernehmen.

ﬂ Die Chargen-Nr. muss eingegeben werden, wenn diese freigeschaltet wurde, ansonsten
kann ein Programm nicht gestartet werden.

Nach Eingabe der Chargen-Nummer und deren Bestatigung haben Sie die Auswahl zwischen: ,,Start
mit Uhrzeit* oder ,,Start sofort“.

5.1.4 Anmeldung / Abmeldung eines Sensors

ﬂ Option steht nur dann zur Verfiigung, wenn mindestens ein Sensor existiert, der beim
Programmestart angemeldet werden kann.

Anmeldung beim Programmstart
Bei jedem Programmstart wird ein Fenster mit ,aktivierbaren®
Sensoren angezeigt. Durch Tippen auf das endsprechende
Feld vor der Sensorbezeichnung kann der Sensor aktiviert
(,Feld geflllt*) bzw. deaktiviert (,Feld leer”) werden.

Anmeldung manuell
Zusétzlich zum Programmstart kann durch Betédtigen von
Feld ,Opt. Regelkreise” (zu jedem beliebigen Zeitpunkt) das
Fenster ,Sensoranmeldung® aufgerufen werden.

Sensoranzeige
Die ,deaktivierten* Sensoren werden ,,markiert“ (grauer Hintergrund)

[-] = Fehler ,,keine Riickmeldung“

A Ist fur eine Messgrof3e kein einziger Sensor aktiviert, wird fir diese Messgrof3e der
Sensorfehler ,keine Rickmeldung® gesetzt.

Messwerte Wert

E81:Kerntemperal 20.2°C
ES82:Kerntemperal 20.4°C
ES83:Kerntemperal 20.2°C
ES86:Kerntemperal 21.2°C
ES87 :Kerntemperal 20.4°C
EQ0: Kerntemperal 20.4°C
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5.1.5 Betriebsstundenmeldungen auf den Bedienerseiten

Bei Uberschreitung des Betriebsstundenzahlers (Grenzwert erreicht, oder. Termin
Uberschritten), wird in der Statusanzeige die Bezeichnung des Zahlers angezeigt (b

Programmjoo| @00 [>
Schritt  Joof <]

Istwerte Sollwerte Favoriten

(1) Kiihlung Entfrosten 09:01:14

Menii < > Programm

Abbildung 23: Betriebsstundenanzeige in der Statusleiste

& Die Meldungen der Betriebsstundenzahler haben die kleinste Prioritat und werden in
der Statusleiste nur dann angezeigt, wenn keine andere Betriebsmeldung ansteht
(auch keine Meldung ohne Text!)

Vor Programmstart, erscheint ein zusatzliches Fenster mit der Z&ahlerinformation (siehe
Abbildung 24 links). Falls der Zahler mit der Option "Zurticksetzen = PIN" konfiguriert wurde,
muss die PIN-Nummer eingegeben werden.

Betriebsstundenzéahler mit Intervallzeiten Betriebsstundenzahler ohne Intervallzeiten
Betriebsstundenzahler: 01 Betriebsstundenzahler: 02

Kihlung Entfrosten - ..
Z3hlerstand: 15 Reinigung durchfiihren

nachster Termin:15.06.18 el 20

Foeeee Fortsetzen?

Betriebsstundenzahler mit Aktion Startsperre  Betriebsstundenzahler mit Aktion Startsperre
und Ricksetzart manuell und Ricksetzart mit PIN

Betriebsstundenzahler: 02 Betriebsstundenzahler: 02

Programm kann nicht gestartet
werden:Startsperre
Reinigung durchfiihren

Abbildung 24: Betriebsstunden - Meldung vor Programmstart
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6 Betriebsmodus

Die Steuerung befindet sich im Betrieb, das bedeutet ein Programm lauft ab.
Nach erfolgtem Programmstart wird das Tastenfeld ,Stop“ in der Fiihrungsleiste rot unterlegt. In der
Infoleiste erscheint der Lauftext ,Anlage in Betrieb®.

15:32:06

Abbildung 25: Betriebsmodus

A Falls in der Steuerung Administratoren aktiviert sind, findet vor dem Programmstart
eine Passwortabfrage statt. Nur Bediener, mit Programmstart-Recht kénnen
Programme starten.

6.1 Abschaltbedingungen

Bei Erreichen mindestens einer Abschaltbedingung wird ein Programmschritt beendet. Ist ein Sollwert
nicht programmiert (null bzw. OFF) ist auch die Abschaltbedingung ausgeschaltet.

Abschaltbedingungen sind:

= Ablauf der Sollschrittzeit auf 00.00

Erreichen des Kernsollwertes

Unterschreitung des Kernsollwertes bei negative Kernabschaltung (Abkihlen, z.B. beim Duschen)
Erreichen des FC-Sollwertes

Konfigurationsbedingte Einstellungen (z.B. Grenzwertalarme, digitale Eingange)

UnplanmaRiges Abschalten bei:

= Schritt vorwarts bzw. zurtick schalten

= Taste ,Stop” betatigen - fiihrt zum Programmabbruch

=  Kammerfuhler defekt - genereller Programmabbruch

= Kern- oder Feuchtefuhler defekt - Programmabbruch nur bei programmiertem Sollwert

A Ein leerer (ungultiger) Programmschritt wird sofort beendet bzw. nicht gestartet. Ein
Programmschritt gilt als gultig, wenn mindestens ein Prozess programmiert ist.

6.1.1 Negative Kernabschaltung (Duschen/Abkihlen)

Um Abkuhlen/Duschen (negative Kernabschaltung) zu programmieren, muss der Sollwert fir die
Kammersolltemperatur niedriger als der Sollwert fir die Kernsolltemperatur eingegeben werden.

Der Programmschritt endet, wenn der Kerntemperatur-Sollwert unterschritten wurde. Wird zusétzlich
eine Betriebszeit eingegeben, endet der Programmschritt, wenn die Betriebszeit abgelaufen ist, oder
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wenn die Kernsolltemperatur unterschritten wurde, also wenn mindestens eine der
Abschaltbedingungen erfillt ist.

6.1.2 Der FC-Wert

Der F-Wert ist ein Mal3 fir eine Abtétungsrate von Keimen und Bakterien unter einer thermischen
Einwirkung innerhalb einer festgelegten Zeit. Die Abtétungsrate unterliegt einem mathematisch
erfassbaren Gesetz.

Je nach Einsatzgebiet k&nnen vom Anlagenbauer unterschiedliche F-Wert Verfahren /
Berechnungsarten konfiguriert werden z.B.

,FC70-10“ fir Pasteurisieren
,FC121-10" fur Sterilisieren
= Benutzerdefiniert

Fragen Sie Ihren Anlagenbauer welcher F-Wert in lhrer Anlage eingestellt ist!

Die Keimabtttungsrate hangt aul3erdem von dem Sauregrad ab. Bei sauren Konserven, Fruchtséften,
Essiggurken usw. ergibt sich eine hdhere Abtdtungsrate und damit eine andere FC-Wert-Tabelle als
bei normalen Fleischkonserven mit einem pH-Wert zwischen 5 und 7.

Um Verwechslungen vorzubeugen, kbnnen daher dem Fc-Wert noch zwei Angaben zugefligt werden,
z. B. FC 70-10, das bedeutet, dass bei einer Kerntemperatur von 70 °C und einer Minute der FC-Wert
= 1 ist und bei einer Temperaturerhéhung von 10°C erhdht sich der FC-Wert um das
10-fache.

ﬂ Der FC-Wert wird im Abstand von 1 Minute aus der Kern-Ist-Temperatur ermittelt und
aufsummiert. Da sich bei Temperaturen unter 55 Grad ein Fc-Wert von Null ergibt, erfolgt
die Aufsummierung erst ab dieser Temperaturschwelle.

Beispiel FC-Wert 70:

T (Kerntemperatur )-70°C ]

FC70:10[ o

Beispiel FC-Wert 121:
T(Kemtempemmr)—nl. IOCJ

FC121=10{ 1

6.2 Fluchtige Anderung der Sollwerte

Im Betriebsmodus kdnnen die Sollwerte fllichtig geandert werden. Das heift, die neuen Sollwerte sind
nur fir den aktuellen Schritt giltig und werden nicht gespeichert. Berihren Sie das entsprechende
Sollwertfeld und geben Sie Uber den erscheinenden Ziffernblock den neuen Wert ein. Bestatigen Sie
mit ,Enter®.

ﬂ Sollte eine PIN-Eingabe erforderlich sein, so ist die Funktion ,Administratoren®, Pkt.8.7,
Seite 42 freigeschaltet. Diese Anderung ist nur bestimmten Personal vorbehalten.
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6.3 Chargen-Nummer im Betrieb

Ist die Anlage in Betrieb, kann die Chargen-Nummer angesehen bzw. verandert werden. Dazu
betatigen Sie auf der Startseite das Tastenfeld ,Programm?®, links oben.

Programm
I
Charge:

Die Chargenbezeichnung wird im Feld ,Programmname” angezeigt. Falls die Bezeichnung geéndert
werden soll, berlhren Sie dieses Feld. Eine Tastatur in der eingestellten Anlagensprache wird
angezeigt und ermdglicht es, die Charge umzubenennen. Bestéatigen Sie mit ,Enter*.

Betatigen Sie nochmals das Feld ,Programm®, wird die Chargen-Nummer ausgeblendet und der
Programmname erscheint.

ﬂ Sollte eine PIN-Eingabe erfordﬂerlich sein, so ist die Funktion ,Administratoren®, Pkt.8.7,
Seite 42 freigeschaltet. Diese Anderung ist nur bestimmten Personal vorbehalten.

6.4 Schrittweiter- und zuriuckschaltung

Die Bedienung der Schrittweiter- und zuriickschaltung ist anlog zum Punkt ,Schrittauswahl®, Pkt.2.3,
Seite 14

ﬂ Sollte eine PIN-Eingabe erfordﬂerlich sein, so ist die Funktion ,Administratoren®, Pkt.8.7,
Seite 42 freigeschaltet. Diese Anderung ist nur bestimmten Personal vorbehalten.

6.5 Programm anhalten

Mit der Taste ,Halt* in der unteren Fihrungsleiste kann das gerade ablaufende Programm angehalten
werden.

Meni

Betéatigen Sie die Taste ,Halt*:

= die Bezeichnung der Funktionstaste 4 wechselt von ,Halt* auf ,Start*

die Tasten ,Start und ,Stop“ blinken

in der Infoleiste wird ,Programmbhalt durch manuell Bedienung“ angezeigt
alle Relais fallen ab

die Betriebszeit wird angehalten

Bei Betatigung der Taste ,Start":

= das Blinken der Tasten erlischt
= Relais ziehen wieder an

= Betriebszeit lauft weiter

n Sollte eine PIN-Eingabe erforderlich sein, so ist die Funktion ,Administratoren®, Pkt.8.7,
Seite 42 freigeschaltet. Diese Anderung ist nur bestimmten Personal vorbehalten.
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6.6 Einzelschrittsteuerung

Sobald ein Programmschritt zu Ende ist, schaltet die Steuerung automatisch in den nachsten Schritt.
Ist der Sollwert ,Einzelschritt* im Prozess aktiviert (vom Servicetechniker konfiguriert), kann im
Programmiermodus bestimmt werden, was nach dem Programmschritt geschehen soll:

= "Schritt = STOP" Funktion: die Steuerung wird in den Halt-Modus geschaltet. In der Statusleiste
erscheint die Meldung ,Halt wegen Einzelschrittsteuerung!®, die Taste "Start" und ,Stop“ blinken.
- Wenn der aktuelle Prozess fortgesetzt werden soll, erhéhen Sie den erreichten Soll-Wert der
zum Prozessende geflihrt hat. AnschlieBend betatigen Sie die Taste ,Start"
- Wenn das Programm mit dem nachsten Prozess fortgesetzt werden soll, dann schalten Sie den
Prozess manuell um oder &ndern Sie den Sollwert ,Prozess” auf ,GO". Anschlieflend betatigen
Sie die Taste ,Start".
- Wenn Sie das Programm abbrechen mdchten, betatigen Sie die Taste ,Stop®.
= " Schritt = GO" Funktion: Steuerung schaltet automatisch in den néchsten Schritt.

Schritt (;() Schritt STOP

6.7 Alarmsignal

Ist ein Alarm aufgetreten, zum Beispiel durch digitale Eingange, Grenzwertalarme oder Fuhlerfehler,
blinkt das Feld ,Schritt* mit dem Wort ,Alarm“. In der Statusleiste werden der Alarm und die
Alarmursache (z.B. Sensorfehler: Kerntemperatur) angezeigt. Durch Antippen des Feldes ,Schritt"
wird der Alarm quittiert und die Hupe ausgeschaltet. Die Meldung in der Statusleiste bleibt bestehen.

Istwerte Sollwerte

EEENN 4y -] 89| Fa=

F-wert  FfQ 0.0

[~
EEE

15:45:03

Men < > Programm

Abbildung 26: Alarm

A Kammerfuhler defekt, genereller Programmabbruch.
Kern- oder Feuchtefuhler defekt, Programmabbruch nur bei programmiertem Sollwert.

Ist ein Alarm aufgetreten, zum Beispiel durch digitale Eingdnge, Grenzwertalarme oder Fihlerfehler,
blinkt das Feld ,Schritt“ abwechselnd mit einem Lautsprechersymbol (Alarm, Hupe).

K= K=

In der Info-Leiste werden der Alarm und die Alarmursache (z.B. Sensor Bruch Kammertemperatur)
angezeigt. Durch Antippen des Feldes wird der Alarm quittiert und die Hupe ausgeschaltet.
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6.8 Schnell-Entfeuchtung

Die Aktivierung der Schnell-Entfeuchtung wird durch die unten gezeigten Symbole dargestellit.

n Befindet sich die Temperatur im Bereich der Schnell-Entfeuchtung und ist das
Entfeuchtungsaggregat eingeschaltet, dann wird "Ein" in der Taste rot dargestellt. Das
bedeutet Schnell-Entfeuchtung ist aktiv.

Betriebsmodus: Betriebsmodus: Schnellentfeuchtung aktiv,
Schnellentfeuchtung nicht aktiv Heizung und Entfeuchtung eingeschaltet

6.9 Maximale Schrittzeitanzeige

(ab v00.18)
Die maximale Schrittzeitzahlung endet bei 99 h : 59 min. Das bedeutet, dass im Dauerbetrieb die Zeit
bis dahin gezahlt wird. Bei Uberschreitung wird weiterhin 99 h : 50 min angezeigt.

6.10 Reinigungszeiten im Betriebsmodus kontrollieren

Wahrend des Betriebes konnen weder der aktuelle Reinigungsablauf, noch die einzelnen
Sektionenzeiten geandert werden. Es besteht die Maoglichkeit der Uberpriifung des aktuellen
Reinigungsstandes.

Reinigung 1

Programm | 01 |Reinigung Ansicht  Betriebsmodus ~ (Werte
. . dienen nur als Information und
Schritt Reinigen - kénnen nicht geandert werden)

Nr: |Reinigungsstrang: i it: |Ei it: akt.Zustand: . o Aktuell aktiver Strang (Ze"e wird
01 Strang 1 0 rot dargestellt)

02 Strang 2 e Im Reinigungsstrang

03 Strang 3 zugewiesenes Relais ist

04 Strang 4 eingeschaltet ,1*

05 Strang 5

ef=E =1 00:00:42 Berechnete Gesamtzeit: aller

00 11/97% Anlage in Betrieb 15:51:33 IRl

Zuriick | | sop | Reinigungs-Ansicht verlassen

7 Informationsseite

Standby

Auf der Informations-Seite werden Gerétetyp, Softwareversion, Gerdtenummer, IP-Nummer mit Port,
MAC-Adresse, VisuNet Freischaltung und Systemtemperatur angezeigt.
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\/ersionen anzeigen

MIC900 V00.05 21.09.16
S/N: X 633 905

IP: 192.168.87.235 { Port: 5001

MAC: 70-B3-D5-3C-E2-AA

Visunet: comfort

System Temperature: 39.6 °C

Ment

Abbildung 27: Informationen

8 Profile

Standby Profile

Unter ,Profile“ werden alle Funktionen in der ausgewahlten Anlagensprache angezeigt.

8.1 Datum und Uhrzeit

Standby Datum und Uhrzeit

Soll Datum oder/und Uhrzeit geédndert werden, tippen Sie das zu dndernde Feld an und geben Sie
Uber die Bildschirmtastatur das neue Datum bzw. Uhrzeit ein. Bestatigen Sie mit ,Enter” im
Ziffernblock. Um diese Anderungen zu iibernehmen, betéatigen Sie anschlieRend in der Fiihrungsleiste
die Taste ,Enter”. Die gednderte Uhrzeit erscheint sofort in der Informationsleiste.

Datum und Uhrzeit Code 2001

Std. Min. Sek.
15 | 52 || 50 |

Tag Monat lahr

(21 ] 9 |16

Arlage in Betrieb 15:54:59

Menii Profile Enter

Abbildung 28: Datum und Uhrzeit einstellen

ﬂ Das aktuelle Datum und die Mitteleuropaische Zeit sind voreingestellt.
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8.2 Datenlogger Funktionen

Freischaltung
Datenlogger

Standby

Die Steuerung ist in der Lage aktuelle Programmdaten wéahrend des Betriebes an einen Datenlogger
(uSD-Karte — Ordner\\ProgLog) zu senden. Voraussetzung: VisuNet muss freigeschaltet sein.

Hier kdnnen die Datenlogger-Einstellungen nur angeschaut werden, Veranderungen kénnen nicht
vorgenommen werden! (Auswabhlfelder sind grau unterlegt)

Freischaltung Datenlogger Code 5001]

Freischaltung Datenlogger: -

Zeitintervall in Min.: -

Hinweis

ﬂ Bei Intervallzeit 0 min, wird im 30 Sekunden Takt ausgeloggt.

Ist der Datenlogger aktiv (Active = Yes), kann es beim Programmstart zu einer
Verzégerung von bis zu 3 Sekunden kommen.

n Der Datenlogger kann nur dann benutzt werden, wenn VisuNet freigeschaltet ist und

sich eine uSD-Karte mit genligend freiem Speicherplatz im dem daflr vorgesehenen
Einschub befindet.

Ist die Option ,Datenlogger® freigeschaltet, aber nicht genug Speichplatz auf der SD-Karte
vorhanden, wird dies vor Programmstart erkannt und eine entsprechende Meldung auf dem
Display angezeigt.

Datenlogger Daten

Nicht genug Speicher auf SD-Kartel
Datenlogger deaktivieren und
Fortsetzen?

- | - B

Abbildung 29: Datenlogger Speicher

Wird die Meldung mit ,,Nein“ bestatigt, so wird der Programmstart abgebrochen.
Wird die Meldung mit ,,Ja“ bestatigt, wird der Datenlogger temporar abgeschaltet und das
Programm gestartet.
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Temporéar abgeschaltet bedeutet, bis zum néachsten Neustart der Steuerung.

& Bei zu wenig Speichplatz auf der SD-Karte, kdnnen die Daten mittels USB
Massenspeicher abgeholt werden und somit wieder neuer Speicherplatz freigegeben
werden (siehe "Daten auf USB-Stick kopieren").

Es kénnen ca. 80000 Datenloggereintrage pro Programm ausgeloggt werden. Abhangig von der
Programmlaufzeit sollte die Intervallzeit angepasst werden.

Beispiel:
1 Minuten 80000 / (60Min/1Min) = ca. 1333 Stunden / 24 Stunden = ca. 55 Tage
2 Minuten 80000 / (60Min/2Min) = ca. 2666 Stunden / 24 Stunden = ca. 110 Tage
10 Minuten 80000 / (60Min/10Min) = ca. 13333 Stunden / 24 Stunden = ca. 555 Tage
60 Minuten 80000 / (60Min/60Min) = ca. 80000 Stunden / 24 Stunden = ca. 3333 Tage

8.3 Signal freigeben bzw. sperren

Standby Signal freigaben

Mit dieser Funktion kann das Aggregat ,Signal“ Uber bestimmte Tages- bzw. Nachtzeiten
ausgeschaltet werden. Nachdem Sie in der Liste ,Profile” den Punkt ,Signal freigeben ausgewanhlt
haben, erscheint eine Taste ,Ein“ bzw. ,Aus".

»AUS
,Ein“

Signal ist komplett ausgeschaltet.

Signalfunktion ist aktiv, d.h. bei Eintritt eines entsprechenden Ereignisses schaltet das
Relais ,Signal“. Es kdnnen zusatzlich zwei Zeiten (von — bis) eingegeben werden. Dadurch
kann die Signalfunktion zeitlich begrenzt werden.

ﬂ Bei der Einstellung von ,00.00“ bis ,00.00“ arbeitet das Signal den ganzen Tag.

Uberschreitet das Signal eine programmierte Zeitsperre, bleibt sein Zustand

unverandert.
A D.h. zum Beispiel: das Signal wurde von 07.00 bis 17.00 Uhr freigeschaltet. Schaltet das
Signal um 16.50 Uhr ein, bleibt es auch uber die Grenze von 17.00 Uhr hinaus an. Und
umgekehrt, erfolgt ein Alarm vor 7.00 Uhr, wird das Signal nicht eingeschaltet und bleibt
auch nach 07.00 Uhr aus.
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8.4 Chargen-Nr-Freigabe

Chargen-Nr

Standby Freigabe

IChargen-Nr-Freigabe

Hier kdnnen Sie die Eingabe einer Chargen-Nr. vor jedem

inaktiv Programmestart einstellen. Es stehen 3 Einstellungen zur
d Verfligung: inaktiv, aktiv, auto. Wobei ,auto” bedeutet,
auto dass die vorherige Chargen-Nr. automatisch um 1 erhoht

wird (z.B. ABCOO1 => ABC002).

Esc Enter << | >>

8.5 Programme laden

Standby Programme laden

USB-Speicher gefunden!

Programme von USB Programme auf USB
laden kopleren

Menti Profile

Abbildung 30: Programme laden

Achtung: Unterstiitzung von USB

Die USB-Schnittstelle ist nur zum Abholen der Datenlogger Dateien und Kopieren von
Programmen von einer Steuerung in eine andere mittels USB-Massenspeicher gedacht.
& Bitte schlieBen Sie keine USB-Peripheriegerate (Tastatur, Maus, Drucker) an die
Schnittstelle an.

Unterstlitzt werden alle gangigen USB Massenspeicher im FAT16 und FAT32
Format. NTFS Formatierte USB Massenspeicher und externe Festplatte werden
nicht unterstutzt!

ﬂ Ist kein USB Speicher in die Steuerung eingesteckt, wird eine Meldung ,kein USB-
Speicher angeschlossen!” angezeigt.
Wurde ein USB-Stick erkannt erscheint die Meldung ,,USB-Speicher gefunden!”
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8.5.1 Programme laden

Die Steuerung liest alle Programme von USB:\ProgUSB\Program.adp. Dabei werden bereits
existierende Programme mit neuen Uberschrieben.

A Um Programme von USB zu lesen, muss die Dateibezeichnung und Pfad exakt so heiBen:
USB:\ProgUSB\Program.adp

ﬂ Administratorrechte

Einstellung ist PIN-geschutzt, falls Administratoren aktiviert sind. Nur Bediener mit dem
Recht ,Programme erstellen“ dirfen die Option ausfihren.

Einschrankungen (Steuerungsversion 00.16)

ﬂ Folgende Optionen werden momentan nicht aus der Programmdatei gelesen:

¢ Umluftsequenzen
e Reinigungssequenz-Zeiten
e Schrittwiederholsequenzen

8.5.2 Programme auf USB kopieren

Die Steuerung speichert alle Programme auf USB \ProgUSB\Program.adp.
Programme kdnnen anschlielend von einem anderen MIC900 Geréat gelesen werden.

Administratorrechte
ﬂ Einstellung ist PIN-geschutzt, falls Administratoren aktiviert sind. Nur Bediener mit dem
Recht ,Programme erstellen“ dirfen die Option ausfihren.

8.5.3 Datenlogger Daten auf USB speichern

Speichern der Daten von abgelaufenen Programme auf USB. AnschlieRend kénnen die Daten im
VisuNet importiert werden (siehe Anleitung VisuNet 6.1.4 Kabellose Datenubertragung).

ﬂ Das Kopieren der Dateien auf den USB Massenspeicher kann einige Minuten dauern, bitte

entfernen Sie wahrend dieses Vorgangs nicht den USB Massenspeicher oder die SD-Karte
bis eine Aufforderung zum Entfernen des USB Massenspeichers erscheint.

A Nach erfolgreichem Kopieren der Daten werden diese von der SD-Karte gel6scht.

8.6 Versionen anzeigen

Standby Version Anzeigen

Hier wird die Versionsnummer, Geratenummer, IP-Adresse, Port, MAC-Adresse, Status der VisuNet
Freigabe und die aktuelle Systemtemperatur der Steuerung angezeigt.

ﬂ Bitte geben Sie bei allen Ruckfragen die Gerdtenummer und die Versionsnummer mit
Datum an!
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\/ersionen anzeigen

MIC900V21.09.16V00.05 21.09.16
S/N: X 633 905

IP: 192.168.87.235 / Port: 5001

MAC: 70-B3-D5-3C-E2-AA

Visunet: comfort

System Temperature: 43.0 °C

Menii Profile

Abbildung 31: Versionen anzeigen

8.7 Administratoren (ab V00.07)

Standby Administratoren

In der Steuerung koénnen bis zu 50 Bediener (Administratoren) angemeldet werden, die fir die
Bedienung der Steuerung zustandig sind. Fir jeden Bediener stehen folgende Einstellungen zur
Verfugung:

= Name: maximale Lange 10 Zeichen

= PIN: 4 stellige Nummer (Mit seiner PIN meldet sich ein Bediener an der Steuerung an)

PIN Vorgaben
- PIN = 0000 bedeutet. Bediener ist deaktiviert
- Es kann keine gleiche PIN fur mehrere Bediener verwendet werden.

Benutzerrechte:
Die Benutzerrechte erlauben einem Bediener, die festgelegten Aktivitditen am Geréat durchzufihren.
Kombination verschiedener Benutzerrechte ist maglich.

Hinweis

Ubersicht der Aktivitaten der Benutzerrechte
= Start / Stopp / Halt / Chargen-Nr.
- Starten und stoppen von Programmen,
- Eingabe und Anderung der Chargennummer,
ﬂ - Manuelles Anhalten und/oder Fortsetzen eines laufenden Programmes.
= Sollwertanderung / Schrittumschaltung
- Fluchtige Sollwertanderung im Betrieb
- Manuelle Schrittumschaltung im Betrieb
= Programme erstellen / &ndern
- Erstellung und Anderung der Programme im Programmiermodus (dauerhafte
Anderung der Programme)
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Sicherheit der Administratoreinstellungen
Die Administratoreinstellungen sind mit einem Passwort gesichert.

RIETS

Passwaorter fir Anzeige bzw. Anderung der Administratoreinstellungen
= Passwort 6800 : )
Alle Bediener und deren Rechte werden angezeigt. Keine Anderungen der

Einstellungen sind maglich.
ﬂ = Passwort 7890:

Alle Bediener und deren Rechte werden angezeigt. Anderung der Einstellungen sind

unter folgenden Voraussetzungen mdglich:

- Benutzer PIN: Anderung nur bei der Eingabe einer giiltigen Benutzer PIN?

- Benutzernamen, Benutzerreche, globale Administratoreinstellungen: Anderung nur
bei der Eingabe eines giiltigen Administrator-Passwortes maglich.

8.7.1 Konfiguration/Anderung der Administratoreinstellungen

A Administratoreinstellungen: Passwort 7890 erforderlich
Aufruf der Seite: Menu/ Profile/ Administratoren / Passwort , 7890

8.7.1.1 Anderung von Benutzernamen, Benutzerrechten, globalen
Administratoreinstellungen

Administrator Passwort:

Zum Konfigurieren bzw. Andern folgender Benutzereinstellungen ist die Eingabe eines Administrator
Passwortes erforderlich. Dieses Passwort kann fir jede Anlage individuell gedndert werden. Es ist ab
Werk mit ,7890“ vorbelegt.

Aus Sicherheitsgriinden sollte das Administrator-Passwort verandert werden.

Administratoren

[Passwort] Administratoren Autom. Abmeldung

| 000 .
PIN

Nr. Name Start/ Sollwerte i.Bf Programm
Stopp/ Halt/ Schritt weiter erstellenf
Chargen-Nr dndern

Geben Sie das Administrator-Passwort ein,
PIN eingeben um die Bearbeitung der
Benutzereinstellungen frei zu schalten.

Wurde das Passwort richtig eingegeben, erscheinen alle Uberschriften
(bis auf die PIN) grun. Es kdnnen alle Einstellungen geandert werden.
Siehe auch ,Anderung Benutzer PIN“ Pkt 8.7.1.2, Seite 44

Administratoren

Passwort Administratoren Autom. Abmeldung
Qo
Ea o1 o .
Nr. Name dl PIN ~Start/ Sollwerte i.Bf Programm
Stopp/ Halt/ Schritt weiter erstellenf
Chargen-Nr andern

Abbildung 32: Administrator Passwort

! Anderung der Benutzer PIN ,,0000° immer méglich.
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Einstellungen:

= Administratoren @
Aktivieren bzw. deaktivieren der Administratoren (ON/OFF)

= Automatische Abmeldung
Einstellung fur Betriebsmodus

- Zeit ist eingegeben: (Eingabebereich: 0 bis 254 Sek.)
Wenn keine Taste betétigt wurde, meldet die Steuerung nach Ablauf dieser Zeit den aktuellen
Bediener automatisch ab. D.h. der Bediener muss sich an der Steuerung erneut anmelden, um
Anderungen vornehmen zu kénnen (z.B. Schrittweiterschaltung, Sollwertanderung etc.).

- Zeitist nicht eingegeben:
Ist keine Zeit eingetragen, erfolgt keine automatische Abmeldung des aktuellen Bedieners, d.h.
es konnen weiterhin alle Aktionen des letzten Bedieners ausgefiihrt werden, bis er sich manuell
abmeldet.

ﬂ Manuelle Abmeldung im Betriebsmodus
Mend / Profile/ Taste ,Admin.*
Siehe Anzeige des aktuellen Bedieners im Betriebsmodus Seite 45

Benutzer andern/léschen: @

Nach Eingabe des Administrator-Passwortes, erscheint beim Betatigen
des Namen-Feldes ein Auswahlmend.

Wahlen Sie ,Andern“, um den Benutzername zu &ndern oder einen neuen Ldschen
Benutzer hinzuzufligen.
Wahlen Sie ,Loschen® um einen Benutzer zu entfernen. Exit

Bearbeiten

8.7.1.2 Anderung Benutzer PIN
Die Eingabe bzw. Anderung der Benutzer PIN erfolgt nach folgendem Prinzip:

Mit der alten PIN Wurde die PIN richtig eingegeben, werden die Sterne (*)
anmelden. weil angezeigt. Ab sofort ist die PIN-Anderung méglich
User PIN User PIN

o e

PIN Anderung

PN

PIN eingeben

Pin Bestaetigen
* ok ok ok

2z
s
e
e

Enter
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8.7.2 Anzeige des aktuellen Bedieners im Betriebsmodus

Es besteht die Moglichkeit, den aktuellen (oder zuletzt angemeldeten) Bediener auf dem Display
anzuzeigen.
Nr ‘Proﬂle ‘Cod

01 Datum und Uhrzeit 200
3 503

504
678

Abmelden

Ment Administrator Enter Startseite

Abbildung 33: Angemeldete Bedieneranzeigen

8.8 Betriebsstunden Stand

Standby Betriebsstunden

Stand

Unter dieser Einstellung konnen aktuelle Zahlerstande (Ist- und Sollzustédnde) aller Betriebs-
stundenzahler angeschaut bzw. zurtickgesetzt werden.

Betriebsstunden Stand

nachster Termin
(TT:MM:11)

01 Gesamt Betrie 00000 Std 07500 jahrlich 15 06 18 =
02 Heizung Betrit00000 Std 02500 Inaktiv 08 06 17
03 Reinigung dur 00016 Std 00002 wochentlich 18 06 17
04 Kuhlung Entfr 01000 FInk 00320 1/2 jahrlich 08 01 18

Nr Bezeichnung: Sollwert: Istwert: Intervall:

05 00000 std 00000 inaktiv 28 02 17
06 00000 Std 00000 inaktiv 08 05 17
07 00000 Std 00000 inaktiv. 00 00 00/«

Zurtick Service

Abbildung 34: Betriebsstunden Stand
Beschreibung der weiteren Einstellungen fur Betriebsstundenzahler:

= Sollwert: (Sollwert ist die Zeit, die als Grenzwert eingegeben wurde)
Hier kann der eingegebene Sollwert geédndert werden

= Istwert: (Anzeige des aktuellen Zahlerstandes)
Hier kann der aktuelle Z&hlerstand geandert werden.

» Intervall / ndchster Termin:
Hier wird angezeigt, ob fir den Zahler ein Intervallverhalten eingestellt wurde. Ist ein Intervall
eingestellt, so kann hier das Datum fur die nachste Ausfiihrung der Aktion des Zahlers eingegeben
werden.
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A Wenn fir einen Zahler Intervallzeiten eingestellt sind, muss unter dieser Einstellung der
nachste Termin fir die Abhandlung eingegeben werden.

8.9 Bildschirmschoner

Ein Bildschirmschoner (Screensaver) soll verhindern, dass sich wahrend langerer Arbeitspausen ein
konstant anstehendes Bild in das Display einbrennt. Das Abnehmen der Leuchtkraft nach vielen
Betriebsstunden wird verbessert, aber auch aus Griinden des Datenschutzes kann dieser verwendet
werden. Er wird beendet, sobald eine Eingabe erfolgt (z. B. durch Tastendruck oder Beriihren des
Touchscreens).

Bildschirmschoner

e Bildschirmschoner: aktivieren/deaktivieren
e Schonerwahl: Auswahl was angezeigt werden soll wenn Bildschirmschonen aktiv ist.

Analoge Uhr mit Datum Digitale Uhr
Schwarzer Bildschirm s

* Ml 15:55:42

o Wartezeit: Zeit, nach der der Bildschirmschoner angezeigt werden soll, wenn keine Eingabe
erfolgt.

RIWETS
Wenn der Bildschirmschoner aktiviert wird, kann dieser tber die Taste F5 ,Test" vorab
angeschaut werden.

Alarm

A Wenn ein Alarm auftritt, wird der Bildschirmschoner geschlossen und bleibt inaktiv, bis der Alarm
quittiert wird.

‘,5( Werkseinstellung?:

Bildschirmschoner: ein
Schonerauswabhl: Analoge Uhr
Wartezeit: 5 Minuten

9 Netzausfall

Wurde ein laufendes Programm durch Abschalten des Geréates oder durch Spannungsausfall unter-
brochen, fuhrt die Steuerung das unterbrochene Programm nach Netzwiederkehr automatisch fort.

A Das Verhalten des Gerates nach einem Spannungsausfall (nach einer eingestellten
Temperaturdifferenz, ,immer“ oder ,niemals“) kann in der Konfiguration/Diverse
Einstellungen durch Ihren Servicetechniker entsprechend eingestellt werden!

! Einstellungen werden nur beim Gesamtloschung geladen. Beim Ausfiihren des Codes 9993 werden die
Einstellungen nicht gedndert.
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10 Fehlerliste (mogliche Probleme)

Mdgliche Ursache

Mégliche Behebung

Auftretendes Problem

Programm startet nicht

Programm ist leer

Erstellen Sie ein Programm und
ordnen Sie zumindest dem ersten
Schritt einen Prozess zu.

(Siehe ,Programmiermodus®, Pkt.4,
Seite 22).

Vorwahlzeit eingegeben (Taste
Lotart” blinkt)

Driicken Sie die Taste ,Start".

Programm wird sofort nach dem
Start abgebrochen

Eventueller Defekt von Kammer-,
Kern- oder Feuchtefihler ,
Display zeigt ,EEE" fir
Fahlerbruch oder ,---“ flr
Fihlerkurzschluss

Tauschen Sie den defekten Fihler
aus oder rufen Sie lhren
Servicetechniker an.

Nach dem Tausch missen
Temperaturen Uberprift und ggf.
die Steuerung vom Service-
techniker nachjustiert werden

Programm lauft schnell durch
alle Schritte durch und wird
beendet

- eingestellter Kerntemperatur-
wert ist erreicht
- FC-Wert ist erreicht

Uberprufen Sie die eingestellten
Werte im Programm.

- Befeuchtungssollwert (Feuchte
min.) ist erreicht,
- Entfeuchtungssollwert (Feuchte
max.) ist erreicht

Wenn entsprechend konfiguriert,
fragen Sie lhren Servicetechniker

Kernsollwert ist groRer als
eingegebener Kammersollwert
(negative Kernabschaltung,
Kerntemperatur liegt unterhalb
des Kammersollwertes)

Siehe ,Negative Kernabschaltung
(Duschen/Abkihlen)” Pkt.6.1.1,
Seite 32

Programm schaltet nicht in den
nachsten Schritt

Einzelschrittsteuerung aktiviert

Schalten Sie den Schritt manuell
um, falls Sie mit dem néachsten
Schritt fortfahren méchten oder
erhdhen Sie die Sollwerte, falls Sie
den aktuellen Prozess fortsetzen
mochten.

(Siehe ,Einzelschrittsteuerung®,
Pkt.6.6, Seite 35)

Programmschritte werden
wiederholt

Wiederholsequenzen sind
aktiviert

Betatigen Sie die Taste ,Stop*
(Siehe ,Wiederholschritte
festlegen®, Pkt.4.3.5, Seite 25)

Abgelaufenes Programm
schaltet automatisch in das
nachfolgende Programm

Programmverkettung ist aktiviert

Betatigen Sie die Taste ,Stop*
(Siehe ,Verkettung von
Programmen®, Pkt.4.4, Seite 27)

Steuerung lasst sich nicht
einschalten

Storung der Netzleitung

Trennen Sie die Steuerung vom
Netz fiir mindestens eine Minute.
Schalten Sie das Gerat wieder ein
und versuchen Sie, es zu bedienen.

CAN BUS Fehler

CAN BUS wird gesperrt,
Fehlermeldung: ,Fehler am
CAN-BUS (Nr.: 0x1007).
Module kdnnen nicht bedient
werden.”

Die Anzeige erfolgt bis zum

Neustart der Steuerung.

Gleiche CAN-Adresse von
Modulen desselben Typs

(s. Schaltereinstellungen (DIP-
Schalter) bei CAN-Modulen).

Korrigieren Sie die Adresse der
Module (DIP-Schalter).
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11 Anschlussbild
11.1 MIC 900
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Abbildung 35: Anschlussbild MIC 900
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Abbildung 36: Anschlussbild MIC 1100

IHEBBEEEBE

el 1/E]

Relais Kontaktbelastung / Relay contact load max. 250V AC / 4A

Bedienungsanleitung MIC 900 / MIC 1100 / MIC 3000

ce
11.2 MIC 1100

Stand 25.05.2023_01




Bedienungsanleitung MIC 900/ MIC 1100/ MIC 3000  Qditec

Ce CONTROLS for
FOODTECHNOLOGY

11.3 MIC 3000

R39 R40

' ZHmAN.. 10V

]
-asn

2 analogue inpuls, universally adjusiable
2av21:

2 analoge Ausgangs, 4..20mA0... 10V

2 anaioge cutpuie, & Z5mAD_ 10U

[6oforT e er[er vt st ot ]

Ifd  BfY  6tY  Ovd

2analoge Ausgangs, 4..20mA/D.. 10V

2 an

OPTIONAL
ZR8-2

A
e o

8 relay outputs via
addilional board ZR 8

[\ A AT

IGEIDTIDEIDSIM 03 02|01

IV A09Z-58

z
H
E

@
o

SSNIYIsUY-NY

[ oanse-sk
[] 710008

[m‘,_lj |'¢,j—| OPTIONAL UBER EINSCHUB:

6
E]

oder/or  oder/or

40 [so] 51] s2[ s3] sa [ s5] o6

21
2
&

G S A i e

- + 20
N 170V

n"mi'm

ol
R
P

4
3
CEEEEREEEE]

BEEE
oo oo o]

3d
3d

o
2

21
8
S

NIl

HHHEEEEREEEENE

ERElEEEEE

muni'g P“mim Priog

2
=

aditec

MIC 3000

NMBPERERE
E(BIRIRIS

ENE

o2 ‘E E . E -
RME E R20
7 | 2
@8 Golor o e e [ fer [on
_[o E
g RDSE E R18 g
g (] Bey [ ey ced ! o
— (=] - <
g RM% : OPTIONAL R17 z
z (o l[E] Hedl B p
& ROS —| =] R el R18 E
a2 10 3 ©
: [ o ~
3 R06 R15 s
Z 2| =] i
L g
g — | K
;7 Qﬁ i o 7 %‘
= b S Ica:mloe;oslm 03 02;01 e 5
;S — 3
® = S ) 2
AR~ C(E —
< ros | ‘ had R13 g
& —llz] — %
$ 19| [z N8 &
Smls
7
‘
w B
] B

Abbildung 37: Anschlussbild MIC 3000

12 Technische Daten
12.1 MIC 900

Siehe Datenblatt: Prozess-Steuerung MIC 900 » fir universal Koch-, Raucher-, Klimarauch- und Reifeanlagen
http://www.aditec.net/MIC900 Datenblatt dt.pdf

12.2 MIC 1100

Siehe Datenblatt: Prozess-Steuerung MIC 1100 » fur Universal-, Raucher-, Klima- und Reifeanlagen
http://www.aditec.net/MIC1100_ Datenblatt dt.pdf

12.3 MIC 3000

Siehe Datenblatt: Prozess-Steuerung MIC 3000 » fur universal Koch-, Raucher-, Klimarauch- und Reifeanlagen
http://www.aditec.net/MIC3000 Datenblatt dt.pdf
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15 Sicherheitshinweise

Um Gefahrdung durch elektrische Spannung zu vermeiden, darf das Gehduse weder entfernt noch die
Ruckseite gedffnet werden. Im Inneren befinden sich keine Teile, die vom Benutzer selbst gewartet
werden dirfen. Uberlassen Sie die Wartung dem Fachmann! Zur Vermeidung von Feuer oder
Gefahrdung durch elektrische Spannung, darf dieses Gerat weder Regen noch Feuchtigkeit ausgesetzt
werden.

Anleitung: Lesen sie alle Sicherheitshinweise und alle Punkte der Bedienungsanleitung, bevor Sie das
Gerat zum ersten Mal in Betrieb nehmen! Bewahren Sie die Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung auf, falls Sie spater etwas nachlesen méchten.

Einbauhinweise: Das Gerat darf nur von autorisierten und fachkundigen Personen angeschlossen
werden. Beim Anschluss sind die einschldgigen Sicherheitsvorschriften sowie VDE-Richtlinien zu
beachten. Das Geréat darf nur in einen dafiir vorgesehenen wasserdichten Schaltschrank (Metallgehéause)
eingebaut und im Rahmen seiner technischen Daten eingesetzt und betrieben werden.

Wir empfehlen, nachgeschaltete Induktivitdten (wie Relais, Schitze, Signalgeber, Ventile, etc.) mit
RC-Gliedern zu beschalten und damit zu entstoren. Diese sind im Handel erhaltlich (z.B. Siemens
3 RT1916, Klockner-Moeller, etc.).

Analoge Ein- und Ausgéange: An analoge Ein- und Ausgange (4 - 20mA / 0 - 10V und Pt100) dirfen
keine Fremdspannungen angelegt werden.

Fuhlerleitungen sowie analoge Ein- und Ausgénge sind moglichst getrennt von
netzspannungsfuhrenden Leitungen zu verlegen bzw. auch nicht gemeinsam in einem Steuerkabel das
Fremdspannung fluhrt. Unbedingt ist darauf zu achten, dass die Sensorleitungen eine metallische
Abschirmung haben und diese mit dem Sensorgehause verbunden ist.

Relaisausgange: Die Relaisausgange sind potentialfrei und dirfen maximal mit 250V AC und 4A
belastet werden.

Wasser und Feuchtigkeit: Benutzen Sie das Gerét nicht als offene Ausfilhrung in der Néhe von
Wasser, z. B. in der Nahe einer Badewanne, eines Waschbeckens, einer Spile, einer Waschmaschine,
im feuchten Keller oder in der Néhe eines Schwimmbeckens. Das Gerét ist nur von der Frontseite
wassergeschitzt (je nach Modell IP65 oder IP67). Die Riick- und Seitenwande diirfen nicht mit Wasser in
BertUihrung kommen.

Ventilation: Das Gerat muss ausreichend beliiftet sein. Die Luftungsschlitze im Geh&use nicht
abdecken. Keine Gegenstande in die Luftungsschlitze stecken.

Hitzeeinwirkung: Bringen Sie das Gerat nicht in der Nahe von Warmequellen, wie Heizkorpern,
Warmluftschachten, Ofen, warmeabstrahlenden Bauteilen und dergleichen an.

Spannungsversorgung: Schlielen Sie das Gerat nur an die in der Bedienungsanleitung bzw. auf dem
Gerat gekennzeichnete Spannungsversorgung an.

Reinigung: Die Anzeige und Bedienoberflache der Gerate sollte nur mit einem feuchten, weichen
und sauberen Tuch, ohne chemische oder mechanische Zusatzstoffe, gereinigt werden. Keine spitzen
oder scharfkantigen Werkzeuge oder sonstige mechanische Hilfsmittel verwenden.

Gerat aulRer Betrieb: Wenn das Geréat fur langere Zeit nicht benutzt wird, sollte die Steuerung von der
Spannungsversorgung getrennt werden.

Eindringende Fremdkorper: Es ist sorgféaltig darauf zu achten, dass weder Flissigkeiten noch sonstige
Fremdkdorper durch die Gehdusedffnungen in das Innere des Gerétes eindringen. Wenn Gegenstéande
oder Flussigkeiten in das Gerat gelangt sind, ist dieses sofort abzuschalten und an den Hersteller
einzusenden.

Wartung bei Schaden: Das Gerat darf nur vom qualifizierten Fachmann gewartet werden. Der Benutzer
sollte nie versuchen, selbst mehr fiur die Wartung seines Geréates zu tun, als er laut Bedienungsanleitung
tun darf. FUr Wartungsarbeiten, die auRerhalb seiner Befugnis liegen, sollte er immer einen Fachmann
kontaktieren.
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A An dem Gerat dirfen keine technischen Anderungen vorgenommen werden. Es sei denn,
sie wurden von der aditec GmbH ausdriicklich genehmigt. Ungenehmigte technische
Anderungen fithren zum Verlust der Garantie.

Bei Rickfragen, Bestellungen und Reparaturanfragen wenden Sie sich an folgende Adresse:

Mess- und Regeltechnik aditec gmbh
Prozess-Steuerungen Talweg 17

=
Hardwareentwicklun d t D-74254 Offenau
; aaltec Tel.:+49(0)7136 96122-0

SondersioRtontc CONTROLS for ) 4+49(0)7136 96122-20

Sonderelektronik
Food-Technology FOODTECHNOLOGY www.aditec.net

Prozess-Visualisierung eMail: info@aditec.net
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